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() Allgemeine Information

Verschiedene Bauarten von
Kugelgewindetrieben

Bei Kugelgewindetrieben sind drei verschiedene Kugel-
umlenksysteme gebr&uchlich:

1. Das Umlenkstlcksystem.
2. Das Umlenkrohrsystem.
3. Das Endkappenumlenksystem.

Zui.

Beim Umlenkstiicksystem (Abb. 1) verlauft ein
Kugelumlauf normalerweise Uber einen ganzen Gewin-
degang. Die Kugeln werden am Ende dieses Ganges
durch das Umlenkstiick wieder zum Anfang des Ganges
Uber die Gewindeflanke der Spindel zurtickgefordert.
Eine einzelne Mutter kann z. B. sechs solcher Umlaufe
enthalten. Die Mutter hat dann sechs tragende Gange.

Abb. 1

Zu 2.

Beim Umlenkrohrsystem (Abb. 2) kann der Kugelum-
lauf Gber mehrere Gange erfolgen. Die Kugeln werden
dann durch ein Umlenkrohr wieder an den Anfang des
Umlaufes zuriicktransportiert. Da das Umlenkrohr aus
herstellungstechnischen Griinden die Kugeln Uber einen
Bereich von 180° zuriickleitet, ergibt sich daraus, daB
beim Umlenkrohrsystem der Umlauf entweder Uber 1,5,
2,5 oder 3,5 Gewindegénge erfolgt. Auch hier kann eine
einzelne Mutter mehrere solcher Kugelumlaufe enthalten.

Abb. 2

Zu 3.
Das Endkappenumlenksystem (Abb. 3) wird nur bei

sehr groBen Steigungen angewendet. Die Kugeln werden,

ahnlich wie bei der Linearfiihrung, beim Austritt
aus der tragenden Zone des Muttergewindes von der

Endkappe in Rickfihrbohrungen des Muttergehauses
umgeleitet. Durch diese Bohrungen gelangen die Kugeln
zum anderen Ende des Mutternkdrpers und werden dort
wieder durch die Umlenkkappe in die tragende Gewin-
dezone eingeleitet.

Kugelgewindetriebe mit diesem Umlenksystem kénnen
nur mit geringem Spiel zwischen Mutter und Spindel
oder mit Vierpunktvorspannung geliefert werden. X- oder
O-Anordnung ist hierbei nicht gebréuchlich.

ﬁiii' "i‘

Abb. 3

Umlenksttck- und Umlenkrohrsystem kénnen von
ihren Eigenschaften und Einsatzméglichkeiten her als
gleichwertig angesehen werden. Beide Systeme haben
sich seit Jahrzehnten gut bewéhrt.

Vorspannung des Kugel-Umlaufsystems

Die Vorspannung des Kugelumlaufsystems kann auf
verschiedene Arten erzeugt werden. Fir hochbean-
spruchte Werkzeugmaschinen wird im allgemeinen eine
Doppelmutter mit O-Vorspannung oder X-Vorspannung
eingesetzt.
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Vorgespannte Doppelmutter
(Modell DFT in Rohrsystem)
(Modell DFD in Stlicksystem)

Wir bieten auch eine Einzelmutter mit O-Vorspannung
an, die in ihrer Funktion der Doppelmutter gleichkommt
aber vom Einbauraum her wegen der geringeren Léange
oft Vorteile bietet. Bei dieser Mutter wird der zum
Vorspannen erforderliche Weg Delta P nicht wie bei

der Doppelmutter Uber den Mittelring erzeugt, sondern
ist sofort in die einteilige Mutter als Steigungssprung
eingeschliffen.
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Einzelmutter mit O-Vorspannung
(Modell ZFT in Rohrsystem)
(Modell ZFD in Stiicksystem)

Unter bestimmten Einsatzbedingungen kann auch eine
Einzelmutter mit 4-Punktvorspannung eine gute und
wirtschaftliche Lésung darstellen. Es sollte aber zuvor
eine Ricksprache mit NSK erfolgen, da in manchen
Belastungsfallen unglinstige Abrollbedingungen fur die
Kugeln auftreten kénnen.

Vierpunktvorspannung

(Modell SFT Rohrsystem ohne Vorspannung)
(Modell PFT Rohrsystem mit Vorspannung)
(Modell SFD Stticksystem ohne Vorspannung)
(Modell PFD Stlicksystem mit Vorspannung)

Die Vorspannung bewirkt nicht nur die Spielfreiheit der
Mutter, sondern schafft auch gleichzeitig ein glinstigeres
Federungsverhalten. Das heiBt, die unter Belastung
auftretenden Verformungen zwischen Kugel und Lauf-
bahn sind geringer als bei nichtvorgespannten Muttern.
Die Vorspannung mufBte aus diesem Grunde so hoch
gewahlt werden, daB auch bei Maximalbelastung noch
eine Restvorspannung erhalten bleibt. Da dies aber in
den meisten Féllen zu einer verhaltnisméBig hohen Vor-
spannung fiihrt, und daher die Lebensdauer der Spindel
zu stark herabdrliicken wirde, wahlt man normalerweise
7-10% der dynamischen Tragzahl als Vorspannung.

Axialspiel

Das Axialspiel ist bei uns in verschiedenen Klassen
genormt. Die Werte sind in der nachfolgenden Tabelle
angegeben. Diese Norm gilt nicht flir normalgerollte
Spindeln. Hierbei finden Sie eine Angabe zum Axialspiel
in den einzelnen Abmessungstabellen.

Axialspiel- Zulassiges
Klasse Axialspiel
z 0 od. Vorspannung
T 0,005
S 0,020
N 0,050
L 0,300

Vorspannen der Spindel

AuBer der Mutter kann auch die Spindel selbst
vorgespannt werden (s. hierzu auch unter Steigungs-
abweichung S. 6). Dies geschieht, um einmal die
Langenausdehnung, die durch die Betriebserwarmung
auftritt, auszugleichen und zum anderen, um die
Langung infolge Axialbelastung zu vermindern. Der
Vorspann der Spindeln liegt im allgemeinen bei 30 bis 50
pum pro Meter Gewindeladnge. Die Spindel wird in solchen
Fallen mit einer entsprechenden Minussteigung gefertigt,
die dann durch das Vorspannen wieder ausgeglichen
wird.

Lagergehause

In Ergénzung zum Kugelgewindetriebprogramm bieten
wir auch komplette Gehauselagereinheiten passend zu
den einzelnen Kugelgewindetrieben an.

Lager der Baureihe 01

Gehauselager in Blockausfuihrung mit zwei gegenei-
nander verspannten Schragkugellagern vormontiert

und mit Fett geflllt. Die Abdichtung erfolgt Uber je eine
schleifende Dichtung auf dem Wellenbund und auf der
mitgelieferten Distanzhiilse (bei WBK 06 und 08 Zapfen-
seite mit Spaltdichtung). Eine Nachschmierung ist nicht
erforderlich. Ebenfalls mitgeliefert wird ein abgedichtetes
und mit Fett gefllites Radial-lager als Loslager.

Lager der Baureihe S-01

Gehauselager in Blockausfuhrung als Loslager. Es
enthalt ein fettgefllltes abgedichtetes Radialkugellager.
Dieses Lager kann als Kombination mit einem Lager der
Baureihe 01 oder 11 verwendet werden.

Flanschlager der Baureihe 11
Dieses Lager entspricht im Aufbau und Zubehér dem
Lager in Blockausfiihrung (01).

Flanschlager der Baureihe 31

Diese Lagergehause sind mit schweren
Axialschragkugellagern ausgeristet und in erster Linie
als Lagerung fir Kugelgewindetriebe an Werkzeugma-
schinen gedacht. Die Gehause sind in dreierlei Ausfiih-
rungen mit verschiedenen Lagerkombinationen lieferbar.
Diese Lagereinheiten sind ebenfalls mit einer Fettflllung
versehen und beidseitig mit schleifenden Dichtungen
abgedichtet. Eine Nachschmierung ist nicht erforderlich.
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Steigungsgenauigkeit

Geschliffene Kugelgewindetriebe werden in den
Genauigkeitsklassen CO bis C5 hergestellt. Wobei die
hochgenauen Klassen von CO bis C2 fliir Sonderanfer-
tigungen vorbehalten sind. Geschliffene Kugelgewin-
detriebe des Standardprogramms haben bis etwa 14
mm Durchmesser, die Genauigkeitsklasse C3 und bei
gréBeren Durchmessern im allgemeinen C5.
Prazisionsgerollte Spindeln werden in den Klassen C7
und C8 hergestellt. Fir normalgerollte Spindeln gilt die
Klasse C10. Fur alle geschliffenen Spindeln wird nach
dem Schleifen eine Steigungskurve ,,S“ entsprechend
dem nachfolgenden Diagramm aufgenommen. Die
einzelnen Werte wie e werden automatisch ermittelt und
in ein Protokoll aufgenommen.

Allgemeine Information

Bei Sonderspindeln bis Klasse C3 wird dieses Diagramm
automatisch mitgeliefert. Bei Standardspindeln wird nur
in einem Protokoll bestatigt, daB die zuldssigen Werte
eingehalten sind. Bei ldngeren Standardspindeln ist fir
die Sollsteigungsabweichung T je nach Spindellange

ein Minuswert vorgegeben, damit die Méglichkeit zum
Vorspannen der Spindel besteht (siehe: Vorspannen der
Spindel S. 9). Ist keine Sollsteigungsabweichung vorge-
geben, wird in den Tabellen kein Wert fir T angegeben
(nicht zu verwechseln mit der Axialspielklasse T).

In Deutschland sind seit einiger Zeit die Steigungstole-
ranzen nach DIN 69051 genormt. Ein Vergleich zwischen
den DIN-Klassen und unseren Klassen zeigen die
Diagramme auf Seite 8.
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Steigungsgenauigkeit von Gewindespindeln:
Begriffe Beziehung Erklarung

Soll-Steigungs-

T

geforderte Abweichung der Steigungsmittellinie (M) von der Nennsteigung

Steigungsabweichung

M

abweichung zur Kompensation von Langenzuwachs bei Erwarmung der Spindel.
!:g;vséﬁ;ﬁﬂggs_ S gemessene Steigungsabweichung
mittlere Ist- Die mittlere Ist-Steigungsabweichung ergibt sich graphisch als

Ausgleichsgerade aus dem Messdiagramm

mittlere Steigungs-
abweichung

€p

Abweichung der Mittellinie (M) von der Sollsteigung Uber die gesamte
Gewindelange. Der tatséchlich erreichte Zielpunkt darf um den Wert + ep
vom Sollzielpunkt abweichen

Bandbreiten

V300

Von

Die Bandbreite bezeichnet den Abstand von 2 Linien parallel zur Mittellinie
auf der Plus- und Minusseite.

Bandbreite der gemessenen Steigungsabweichung Uber die gesamte
Gewindelange

Bandbreite der gemessenen Steigungsabweichung Uber eine Lénge von
300 mm. Diese Bandbreite muB flr jede beliebige Lage der MeBlange 300
mm auf der gesamten Gewindeldnge eingehalten werden. Gemessen wird
parallel zur Mittellinie (S). Das Toleranzfeld muB aber nicht mittig auf der
Linie (S) liegen. Es kann im Extremfall sogar auBerhalb der Mittellinie (S),
aber immer innerhalb der Bandbreite e liegen

Taumelfehler. GroBte Steigungsabweichung tber eine Umdrehung. Fir die
Lage des Tolezanzfeldes gilt das gleiche wie bei v3q.
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Zulassige Steigungsabweichung e, und Bandbreite v in pm

Genauigkeitsklasse (6]0] C1 Cc2 C3 C5 Ct7 Ct10
Gewindelénge
iber bis *€p vy *€p vy *€p vy *€p vy *€p vy *€p *€p
100 3 3 3,5 5 5 7 8 8 18 18 52 210
100 200 3,5 4,5 5 7 7 10 8 20 18 60 240
200 315 4 3,5 6 5 8 7 12 8 23 18 85 350
315 400 5 3,5 7 5 9 7 13 10 25 20 120 490
400 500 6 4 8 5 10 7 15 10 27 20 155 620
500 630 6 4 9 6 11 8 16 12 30 23 195 780
630 800 7 5 10 7 13 9 18 13 35 25 245 990
800 1000 8 6 11 8 15 10 21 15 40 27 310 | 1250
1000 1250 9 6 13 9 18 11 24 16 46 30 380 | 1560
1250 1600 11 7 15 10 21 13 29 18 54 35 490 | 1980
1600 2000 18 11 25 15 35 21 65 40 620 | 2500
2000 2500 22 13 30 18 41 24 77 46 770 | 3100
2500 3150 26 15 36 21 50 29 93 54 970 | 3900
3150 4000 30 18 44 25 60 35 115 65 1230 | 4900
4000 5000 52 30 72 41 140 77 1550 | 6200
5000 6300 65 36 90 50 170 93 1940 | 7800
6300 8000 110 60 210 115 | 2450 | 9900
8000 10000 260 140 | 3100 | 12500
10000 | 12500 320 170 | 3850 | 15500
Zulassige Bandbreiten vzgg und vogr in pm
Genauigkeitsklasse Co C1 Cc2 C3 C5 Ct7 Ct10
V300 3,5 5 8 18 52 210
Vo 2,5 4 6 8
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Vergleich Steigerungstoleranzen wir und DIN 69051

Vergleich der Steigungstoleranz + e, zwischen uns und DIN-Klassen
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Die Toleranzen der Klassen C1 bis C10 entsprechen den DIN- bzw. ISO-Klassen 1
bis 10. Geringfligige Abweichungen sind gestrichelt eingezeichnet.
Die Klassen 0 und 2 sind nach DIN und ISO nicht definiert.
Vergleich der Bandbreite v, und v 5 zwischen uns und DIN-Klassen
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Vergleich der Bandbreite v3gp und vorr zwischen uns und DIN-Klassen
Genauigkeitsklasse Co C1 DIN1 c2 C3 DIN3 C5 Cc7 DIN7 Ct10 DIN10
V300 = V300a 3,5 5 6 7 8 12 1 8 52 21 0
Vom = V21'ra 2,5 4 4 5 6 6 8




Bestellbezeichnung (%)

Geschliffene Kugelgewindetriebe

sl W 50 12 A-26 L DB-C1 Z 10

Kugelgewindetrieb- Steigung (mm)
Schlissel

Schlissel Axialspiel

Spindeldurchmesser (mm)

SchlUssel Genauigkeitsklasse

Gewindelange (Einheit: 100 mm)
A: A-Serie

(NSK intern) Bauart-Zusatzzeichen

B: NSK intern KA: Edelstahl Steigungsrichtung des Gewindes B
ohne Schlussel: Rechtsgewinde
Konstruktions-Seriennummer (NSK intern) L: Linksgewinde

Prézisionsgerollte Kugelgewindetriebe

Beispiel RW 16 05 FT _5_ - 12 z Z

Produktschlissel | o] T Schlussel Axialspiel

Z = vorgespannt

SpindelauBendurchmesser (mm)

Schlissel Genauigkeitsklasse

Steigung

Lange der Gewindespindel
Mutter-Type (Einheit: 100mm)
FT: Umlenkrohrsysteme mit Flansch
FD: Umlenkriicksystem mit Flansch Anzahl der Umlaufe

Normalgerollte Kugelgewindetriebe

Mutter Beispiel RN FTL 25 10 A 5 S

Produktschlissel | Zusatzzeichen
fUr Blrstenabstreifer

Mutter — Type:

FTL: Flanschausfiihrung mit Rohrumlenkung Anzahl der Umlaufe (2,5 x 2)
CT: Einschraubausfiihrung mit Rohrumlenkung i
FCL: Flanschausfiihrung Endkappen-Umlenkung Steigung (mm)

Spindeldurchmesser (mm)

Gewindespindel Beispiel RS 25 10 A 20

. Lénge der Gewindespindel
Produktschliissel (Einheit: 100mm)
Spindeldurchmesser (mm) Steigung (mm)

Lagereinheiten

WBK 30 DED - 31

Produktschliissel Serie 01 Stehlager
11 Flanschlager

31 Werkzeugmasch.-Lager

Lagerkombination, DF  zweireihig
DFD dreireihig
DFF vierreihig
Lagerbohrung S/SF Loslager




@ Auswahl, Einbau und Wartung

Auswahl des richtigen Kugelgewindetriebes

Das erste Auswahlkriterium sollte die Frage sein:
»Welche Positioniergenauigkeit muB erreicht werden?*

Dies hangt ab von der Steigungsgenauigkeit, dem Um-
kehrspiel und der Steifigkeit.

Die Steifigkeit kann erst nach Auswahl des Kugelge-
windetriebes ermittelt werden, so daB zun&chst die
beiden vorhergenannten Punkte zu diskutieren sind.

Falls keine Korrektur der Positionierung durch ein
zusétzliches LinearmeBsystem oder bei Steuerung Uber
einen Drehgeber durch Kompensation der Steigungsfehler
erfolgt, ist die Positionsabweichung beim Anfahren aus
einer Richtung zunachst einmal durch die Steigungs-
genauigkeit der Spindel bestimmt. Diese héngt ab von

der Genauigkeitsklasse und der Léange der Spindel. Die
einzelnen Werte kénnen den Tabellen bzw. Diagrammen
entnommen werden.

Zur ersten Orientierung kann die nachfolgende Tabelle
dienen, worin die Steigungstoleranzen der einzelnen
Kugelgewindetriebgruppen, bezogen auf 1 m Gewinde-
lange, angegeben sind.

Genauigkeits | ep wy Fertigungs- Mutter-

klasse (Mm) | (um) Art Vorspannung

co 8 6 | geschliffen ja

C5 40 | 27 | geschiifien ja

C10 normal .
1400 210 gerollt nein

Beim Anfahren des Positionierpunktes aus beiden
Richtungen ist wichtig, daB das Axialspiel zwischen
Mutter und Spindel eingerechnet wird. Bei vorgespannten
Muttern tritt kein Axialspiel auf. Bei normalgerollten
Spindeln kdnnen je nach Steigung und Durchmesser
Werte zwischen 100 und 250 pm auftreten. Hinzu kommt,
abhangig von der Axialbelastung und der Steifigkeit, die
Einfederung des Mutternsystems, des Spindelschaftes
und der Lagerung.

Das néchste Kriterium fiir die Auswahl des Kugelgewinde-
triebes ist:

»Welche Verfahrgeschwindigkeit soll erreicht werden?*

Zur Bestimmung der Maximalgeschwindigkeit muB
zunadchst aus dem Produkt d,,, - n die Maximaldrehzahl
des Kugelgewindetriebes ermittelt werden. Hierbei stellt
dm den Teilkreis-Durchmesser des Kugelumlaufes (der
Einfachheit halber kann auch mit dem AuBendurchmesser
der Spindel gerechnet werden) und n die maximal
mdgliche Drehzahl in min-' dar. Fir alle Standard-
Kugelgewindetriebe gilt:

i+ = 70.000

10

Wenn der Spindeldurchmesser noch nicht bekannt ist,
so sollte zun&chst ein Durchmesser, der zur Gesamtkon-
struktion der Maschine paBt, angenommen werden.

Aus der Division der gewunschten Maximalgeschwin-
digkeit in mm/min durch die Maximaldrehzahl erhalt man
dann die Mindeststeigung des Kugelgewindetriebes, die
zum Erreichen der gewtinschten Maximalgeschwindigkeit
erforderlich ist. Es kann dann aus den MaBtabellen ein
Kugelgewindetrieb mit der nachst gréBeren Steigung
gewahlt werden.

Das dritte Auswahlkriterium ist:
»Welche Lebensdauer soll erreicht werden?“

Fir die meisten Einbaufalle ist es ausreichend, wenn die
dynamische Tragzahl des ausgewahlten Kugelgewinde-
triebes etwa den 5- bis 10fachen Wert der auftretenden
Maximallast hat. Weist die Tragzahl diesen Wert nicht
auf, so muB auf eine Mutter mit einer gréBeren Anzahl
von Kugelumlaufen oder gegebenenfalls auch auf eine
héhere Steigung ausgewichen werden. In schwierigen
Féallen muB eine genaue Berechnung entsprechend dem
nachfolgenden Kapital durchgefihrt werden.

Bei langen Spindeln, die mit hoher Drehzahl betrieben
werden sollen, ist auch eine UberprUfung der kritischen
Drehzahl erforderlich. Sollten hier Schwierigkeiten auftre-
ten, so kann oft durch eine andere Lagerungsart (siehe
Einspannbedingungen unter Berechnung der kritischen
Drehzahl) oder Abstltzung der Spindel, Abhilfe geschaf-
fen werden.

Eine Gefahr des Ausknickens der Spindel tritt praktisch
kaum auf.

Berechnungen

Bei Kugelgewindetrieben ist die Berechnung folgender
Punkte interessant:

1. Lebensdauer.

2. Statische Sicherheit.

3. Einfederung unter Belastung am Berlhrungspunkt
Kugel/ Laufbahn und in den Lagerstellen, sowie die
Léangung und Verdrehung der Spindel.

. Ausknickungssicherheit.

. Maximaldrehzahl.

. Biegekritische Drehzahl

. Berechnung des Antriebsmomentes.

~N O O~

Wenn Interesse an einer kompletten Berechnung be-
steht, bitten wir um telefonische Kontaktaufnahme
mit unserer Abteilung Lineartechnik

Zur Uberschlagigen Berechnung gelten fUr die einzelnen
Punkte folgende Berechnungsverfahren:



Auswahl, Einbau und Wartung

Zu 1. Lebensdauer

Die dynamische Berechnung des Kugelgewindetriebes
erfolgt in der Form, daB zunéchst aus einem Lastkollektiv
die mittlere Belastung berechnet wird. Da die mittlere
Belastung sich auf 33 Umdr./min. bezieht, muB diese
Berechnung auch durchgefihrt werden, wenn nur ein
Lastfall vorhanden ist. AnschlieBend wird die Lebensdauer
ermittelt. Diese sollte nach M&glichkeit nicht unter

20 000 Stunden liegen.

Fm=3\/F13-i-j+F23-E L TP )
33" 100 33" 100 33" 100
Cdyn)3

Ly =( F., - 500

Fin = mittlere Axiallast in N bezogen auf
33'/3 Umdrehungen/min

FybisF, = Axialbelastungen in den einzelnen Last-
fallen in N

nq bisn, = Drehzahlen der einzelnen Lastfélle in
min-!

ty bist, = Zeitanteil der einzelnen Belastungen an
der Gesamtlaufzeit in Prozent

Cayn = dynamische Tragzahl in N

Ly = Lebensdauer in Stunden

Beim normalen waagerechten Einbau kénnen als Axial-

krafte auf den Kugelgewindetrieb die folgenden Krafte

auftreten:

1. Kréfte oder Kraftkomponenten in Axialrichtung z. B.
durch Bearbeitungskréfte

2. Anfahr- und Beschleunigungskréafte aus der Masse des
Fihrungsschlittens mit Aufbau.

3. Reibkréfte aus einer senkrecht wirkenden Kraft
(normalerweise Flihrungsschlitten mit Aufbau).

Im Falle des vertikalen Einbaus treten als Axialkrafte auf

den Kugelgewindetrieb die Gewichtskrafte des Flihrungs-

schlittens mit Aufbau und deren Beschleunigungskréfte auf

(qilt nur, wenn kein Gewichtsausgleich vorhanden ist).

Bei Beschleunigung oder Verzégerung wirkt dann auf den

Kugelgewindetrieb bei vertikalem Einbau die folgende

Kraft:

F = Fg+ F,+F, Fg = Gewichtskraft aus
Schlitten + Aufbau in N

F, = Beschleunigungsktraft
aus Schlitten + Aufbau in N

F, = evtl. vorhandene
Bearbeitungskraft in N

m = Masse von Schlitten +
Aufbau in kg

a = Beschleunigung in m/s?

Bei aufwarts gerichteter Beschleunigung oder abwarts ge-
richteter Verzbgerung wird a als positiver Wert eingesetzt.
Bei abwarts gerichteter Beschleunigung oder aufwarts
gerichteter Verzégerung wird a negativ.

Zu 2. Statische Sicherheit

Die statische Sicherheit bei Kugellagern oder Kugelgewin-
detrieben ist nicht als Sicherheit gegenlber einer Bruch-
grenze aufzufassen, sondern nur als Sicherheit gegen zu

®

hohe plastische Verformungen in der Laufbahn, die spater
zu unruhigem Lauf fUhren.

Seat = C0 Sy = statische Sicherheit
Fmax Cy = statische Tragzahl in N

Fnax = maximal auftretende Axiallast in N

Zu 3. elastische Verformung

Die elastische Verformung ist verhaltnismaBig schwer zu
berechnen. Hierbei ist im einzelnen zu bertcksichtigen:
Die Verformung in den Kugellaufbahnen in Abhangigkeit
von der Vorspannung (Hertzsche Pressung), die Verfor-
mung in den Lagern und die Dehnung der Spindel.

Zu 4. Ausknickungssicherheit

Die Sicherheit gegen Ausknickung wird nach Tetmajer oder
Euler berechnet. Im Normalfall werden hier keine kritischen
Werte erreicht, so daB sich eine aufwendige Nachrechnung
von Hand in den meisten Féllen ertbrigt. (In Zweifelsfallen
bitte EDV-Berechnungen anfordern.)

Zu 5. Maximaldrehzahl

Die Maximaldrehzahl ist keine absolut feststehende Grenze.
Sie gilt nur als Anhaltswert und kann nach Absprache mit
uns in manchen Fallen auch Uberschritten werden. Die
Berechnung erfolgt nach folgender Formel:

i - = 70.000

dmy = Teilkreisdurchmesser der Spindel in mm
n = max. Drehzahl in min™

Fir Kugelgewindetriebe der A-Serie betragt die maximale
Drehzahl np,, = 3.000 min', auch wenn der d,,, - n-Wert
kleiner als 70.000 ist. Die maximale Drehzahl kann durch
die biegekritische Drehzahl (s. Abschnitt 6) weiter nach
unten eingeschrankt werden.

Zu 6. Biegekritische Drehzahl

Kugelgewindetriebe sollen im allgemeinen unterhalb der
biegekritischen Drehzahl laufen. Die maximale Betriebs-
drehzahl sollte mindestens 20% unter der kritischen
Drehzahl liegen, da sonst Schwingungen auftreten kénnten,
wenn die Spindelmutter sich am Gewindeende bewegt.
Bei verhéltnismaBig langen Spindeln, die mit hoher
Drehzahl gefahren werden, sollte eine Uberpriifung der
biegekritischen Drehzahl erfolgen, da diese dann oft unter
der Drehzahlgrenze aus d,, - n liegt. Ebenfalls gilt dies,
wenn die Spindel nur einseitig gelagert ist.

Die zulassige Betriebsdrehzahl kann nach folgender
Formel berechnet werden:

F.d,-107

np=————
L2
n, = zulassige Betriebsdrehzahl in min-'
d, = Kerndurchmesser der Gewindespindel in mm
L =freie Gewindeldange in mm
F = Beiwert fiir Lageranordnung bzw. Einspannart
(siehe Skizzen).

11



@ Auswahl, Einbau und Wartung

Faktor Einspannart

Zapfenléng.e . Gewindelange

Antrieb
= L

: -

(=it ﬁh,_,—'—'Ell—j!n En
= e T
' |

F=219 -E::|— —_ B = .

F=21,9

ey

H

1

|

1
- |

1

F=314 ﬁ;:.;l%____:ﬁ_

F= 210 E—-‘___——l— = = j
— L e m————

Bei der Einspannungsart geht es in erster Linie um die Frage:
+Ist die Lagerung winkelsteif oder winkelbeweglich?"

Lk

So wird ein einzelnes Kugellager in diesem Zusammen-
hang als winkelbeweglich angesehen, wéhrend zwei
Kugellager, die in einem gewissen Abstand neben-
einander liegen als winkelsteife Lagerung angesehen
werden kénnen.

Bei der winkelsteifen Lagerung wird zusétzlich ein gleich-
bleibender Wellenquerschnitt vorausgesetzt.

_yYv winkelsteifes Lager
A A

winkelbewegliches Lager.

>«

Zu 7. Berechnung des Antriebsdrehmoments
Im einfachsten Falle, wenn die Axialkraft bekannt ist, kann
das Antriebsmoment wie folgt berechnet werden.

Fa'p

T:—
2 -m-1000

T = Antriebsmoment in Nm

F, = Axialkraft in N

p = Spindelsteigung in mm

m = Wirkungsgrad des Kugel-
Gewindetriebes (in 0,01- %)
(nachfolgendes Diagramm)

12

Da sich bei der Berechnung eines Fiulhrungsschlittens
auch oft die Frage stellt: ,,Welche Axialbeschleunigung
kann mit welchem Antriebsmoment erreicht werden?*, sei
hierzu die folgende Formel genannt, welche unter Bertick-
sichtigung der drehenden und axial bewegten Massen

bei horizontalem Einbau den Zusammenhang zwischen
Antriebsmoment und Linearbeschleunigung darstellt. Die-
se Formel gilt in dieser Form nur fiir den Fall des direkten
Antriebes Uber eine Wellenkupplung. Bei vorgeschalteter
Ubersetzungsstufe ist eine Modifizierung erforderlich.

Iges 2 T G-p
_ ges
T=a ( > 2 )
T = Antriebsmoment in Nm
p’ = Steigung in m
G = axial bewegte Masse (Schlitten + Aufbau) in kg

Iges = Gesamttréagheitsmoment aller drehenden Teile
(Rotor des Motors, Kupplung und Spindel)

in kg m?
a = Linearbeschleunigung in m/s?
M = Wirkungsgrad des Kugelgewindetriebes (in 0,01 - %)

(abhéngig vom Steigungswinkel des Gewindes wie
in nachfolgendem Diagramm dargestellt)

Das Tragheitsmoment der zylindrischen Teile kann wie
folgt berechnet werden:

ré-m-l-p

I = 5

I = Tragheitsmoment in kg m?

r = Radius des runden Kérpers in m

/ = Lange des Kdrpers in m

p = Dichte des Kérpers in kg/m?®
(bei Stahl 7 850 kg/m?)

Wirkungsgrad des Kugelgewindetriebes
1C2 "~ = 4
!';:I_ aol|es -'_'_,_-____ . - —
an ,r/r . - -
M -
il PR I
| o - )
BT
£ I o a—
o Al 1
g 00 0 2t = omo o]
o £0
21l
S -
=
= || =
. .--._. r ™ - T
Steigungswinkel in Grad -

Tragzahlenvergleich ISO-DIN

Far DIN 69 051 Teil 4 sieht die Berechnungsformel

der dynamischen Tragzahl, die etwa der ISO-Formel
entspricht, noch einige Zusatzfaktoren vor, so daB3 die
errechnete Tragzahl noch zusatzlich mit den Faktoren fj,,
fac, und f, multipliziert wird.



Auswahl, Einbau und Wartung (%

Hier bedeuten:
f, = Hartefaktor

Dieser Faktor bertcksichtigt Minderharten, wird aber fur
normale Héarten von 60 bis 62 HRC mit eins eingesetzt.

fac = Faktor fur Toleranzklasse

Toleranzklasse 1 bis 5 7 10

fac 1 0,9 0,7

fon = Materialfaktor

Kugellagerstahl

- normal erschmolzen o =1

- vakuumentgast erschmolzen fn=1,25
- unter Elektroschlacke umgeschmolzen fn = 1,44
- zweimal unter Vakuum umgeschmolzen f,, =1,71

Dies bedeutet, daB die dynamischen Tragzahlen nach
ISO, wie sie auch in diesem Katalog angegeben sind,
zum Vergleich mit den DIN-Tragzahlen mit dem Faktor
fn multipliziert werden missen. Der Faktor f,; ist in den
angegebenen Tragzahlen bereits berlicksichtigt.

Wir verwenden fir alle Kugelgewindetriebe Material,
welches vakuumentgast erschmolzen wurde, was
bedeutet, daB der Faktor f,, mit 1,25 angesetzt werden
kann.

Es ergibt sich also

Cpin=Cnsk - 1,25

Einbau und Wartung

Schon bei der Konstruktion des Maschinentisches

oder der Verfahreinheit, worin der Kugelgewindetrieb
eingesetzt wird, sollten die folgenden Hinweise unbedingt
beachtet werden.

1. Kugelgewindetriebe sollen normalerweise keine
Radialkréfte oder groBere Biegemomente aufnehmen.
Es durfen nur Axialkrafte Gbertragen werden, das
heiBt der Kugelgewindetrieb tUibernimmt nur die axiale
Verschiebung des Maschinentisches oder der Verfah-
reinheit. Auf keinen Fall darf der Kugelgewindetrieb
als Fihrung fir den Tisch dienen. Firr die Ubertragung
des Antriebsdrehmomentes ist auf jeden Fall der bie-
gemomentfreie Antrieb Uber eine Kupplung vorteilhaft.
Jedoch kdnnen auch Zahnrader oder Zahnriemen
verwendet werden, wenn nicht Uberdurchschnittliche

Anforderungen an Positioniergenauigkeit und gleichmé-

Bigen Lauf gestellt werden.

2. Der Kugelgewindetrieb muB als komplette Einheit

eingebaut werden kénnen. Ein Abnehmen der Mutter
bei der Montage ist sehr schwierig und birgt die Gefahr
in sich, daB bei unsachgemaBer Montage Kugeln aus
ihren Umlaufbahnen herausgeraten und so ein schneller
Ausfall des Kugelgewindetriebes sicher ist.

. Kugelgewindetriebe sind in den meisten Fallen mit

einem Kunststoffabstreifer der formschlissig im
Spindelgewinde anliegt, ausgestattet. Bei gerollten
Spindeln werden normalerweise Biirstenabstreifer
verwendet. Diese Abdichtung reicht beim Einsatz des
Kugelgewindetriebes in halbwegs sauberer Umgebung
aus. Bei Anfall von Spanen oder sonstigen groben
Verunreinigungen sollte eine Abdeckung der Spindel
erfolgen.

. Fur die Lagerung der Spindel empfehlen wir unsere

passenden Steh- oder Flanschlagereinheiten.

. Es sollte unbedingt darauf geachtet werden, daB alle

An- und Auflageflachen fir Lagereinheiten und die
Spindelmutter sauber und exakt bearbeitet sind und
der Kugelgewindetrieb beim Einbau genau zu den
Fihrungsbahnen ausgerichtet wird.

. Die Nachschmierung erfolgt Uber die bei den meisten

Spindeln vorhandene Schmierbohrung. Lediglich bei
einigen sehr kleinen Kugelgewindetrieben ist keine
Nachschmiermdglichkeit vorgesehen. Hier muf3
entweder mit einer einmaligen Fettfiillung als Lebens-
dauerschmierung oder mit einer Tropfélschmierung auf
die Spindel gearbeitet werden.

Wenn keine besondere Vereinbarung erfolgt, sind
Spindeln bis 12 mm Durchmesser werkseitig mit dem
Fett PS2 der Firma Kyodoyushi oder Kliber ISOFLEX
LDS SUPER 18 und gréBere Spindeln mit dem Fett
Shell-Alvania RS geschmiert. Eine Nachschmierung
sollte etwa alle 2 bis 3 Monate erfolgen.

Wenn Olschmierung vorgesehen ist, sollte nach
Mdglichkeit der AnschluB3 an eine zentrale Schmieranla-
ge erfolgen, so daB eine regelmaBige Nachschmierung
(mindestens einmal taglich) sichergestellt ist. In diesem
Falle werden die Kugelgewindetriebe werkseitig mit
einem Rostschutz versehen. Das Rostschutzmittel
sollte vor dem Einbau durch Abwaschen entfernt
werden.

. Bei Hubeinrichtungen sollte daran gedacht werden, daB

Kugelgewindetriebe keine Selbsthemmung haben und
auch daran, daB bei einem eventuellen Herausfallen
der Kugeln keine Formschlussigkeit besteht. Wenn, wie
bei Hebebiihnen oder schweren senkrecht arbeitenden
Maschinentischen, fir den Fall, daB der Kugelgewin-
detrieb ausfallt, eine Gefahr flir Personen besteht,
sollte Gber moégliche SicherheitsmaBnahmen mit uns
gesprochen werden.
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D4x1
Umlenkstlcksystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
- henaE
Technische Daten 42 o gL f
Steigung 1 !
Teilkreis-Durchmesser 4,2
Steigungswinkel 4°20°
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser 0,800
Kugelumlaufe 1x2 i
Genauigkeitsklasse C3z C3T )
dyn. Tragzahl (N) 320 .
stat. Tragzahl (N) 380 - -
Axialspiegel 0 0,005 max. frictl o o
Drehmoment (N - cm) 1 max. 0 Einheit: mm
Trennkugeln nein nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
(mm) Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Lo L3 f f
20 WO0400MA-1PY-C3Z1 WO0400MA-2Y-C3T1 44 55 85 0,015
40 WO0400MA-3PY-C3Z1 WO0400MA-4Y-C3T1 64 75 105 0,020
70 W0401MA-1PY-C3Z1 WO0401MA-2Y-C3T1 94 105 135 0,025

Dazu passen die Lagereinheiten WBK06-01A oder WBKO06-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
Die Mutter hat keine Abstreifer.
Die Nut im Mutternflansch ist produktionsbedingt.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden &

D6 x1

Umlenkstlcksystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Technische Daten
Steigung 1
Teilkreis-Durchmesser 6,2
Steigungswinkel 2°56°
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser 0,800
Kugelumlaufe 1x3
Genauigkeitsklasse C3z C3T =
dyn. Tragzahl (N) 600
stat. Tragzahl (N) 950 Voo [ &5
Axialspiegel 0 0,005 max.
Drehmoment (N - cm) 1,5 max. 0 Einheit: mm
Trennkugeln nein nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
(mm) Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Lo Ls f_f
40 WO0600MA-1PY-C3Z1 WO0600MA-2Y-C3T1 65 75 105 0,015
70 W0601MA-1PY-C3Z1 W0601MA-2Y-C3T1 95 105 135 0,020
100 W0601MA-3PY-C3Z1 W0601MA-4Y-C3T1 125 135 165 0,025

Dazu passen die Lagereinheiten WBK06-01A oder WBKO06-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
Die Mutter hat keine Abstreifer.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

D 8x1

Umlenkstlcksystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Technische Daten
Steigung 1
Teilkreis-Durchmesser 8,2
Steigungswinkel 2°13°
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser 0,800
Kugelumlaufe 1x3 ch
Genauigkeitsklasse C3z C3T
dyn. Tragzahl (N) 700
stat. Tragzahl (N) 1300 - |E
Axialspiegel 0 0,005 max. s m . .
Drehmoment (N - cm) 1,8 max. ~0,05 —_— Einheit: mm
Trennkugeln nein nein

Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf

(mm) Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Lo Ls f f

40 WO0800MA-1PY-C3Z1 WO0800MA-2Y-C3T1 80 92 138 0,025

70 W0801MA-1PY-C3Z1 W0801MA-2Y-C3T1 110 122 168 0,030

100 W0801MA-3PY-C3Z1 W0801MA-4Y-C3T1 140 152 198 0,030

150 W0802MA-1PY-C3Z1 W0802MA-2Y-C3T1 190 202 248 0,035

Dazu passen die Lagereinheiten WBK08-01A oder WBK08-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
Die Mutter hat keine Abstreifer.
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D8x?2

Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

Umlenkstlcksystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Technische Daten i _,-"r - z34 darzy
Steigung 2
Teilkreis-Durchmesser 8,3
Steigungswinkel 4°23°
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser 1,200 - BRIt
Kugelumlaufe 1x3 R
S * AT
Genauigkeitsklasse c3z C3T b -l
dyn. Tragzahl (N) 1350 -
stat. Tragzahl (N) 2250 R || B
Axialspiegel 0 0,005 max. Arsizll ¥ v
Drehmoment (N - cm) 2max. 0,5 max. Einheit: mm
Trennkugeln nein nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
(i) Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Lo Lg ] /
40 WO0800MA-5PY-C3Z2 WO0800MA-6Y-C3T2 80 92 138 0,025
70 W0801MA-9PY-C3Z72 W0801MA-10Y-C3T2 110 122 168 0,030
100 WO0801MA-11PY-C322 W0801MA-12Y-C3T2 140 152 198 0,030
150 WO0802MA-5PY-C3Z72 W0802MA-6Y-C3T2 190 202 248 0,035

Dazu passen die Lagereinheiten WBK08-01A oder WBK08-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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(%) Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

J10x2

Umlenksticksystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Technische Daten W — &

Steigung 2 s

Teilkreis-Durchmesser 10,3

Steigungswinkel 3°32°

Steigungsrichtung rechts

Kugel-Durchmesser 1,200

Kugelumlaufe 1x3 L

Genauigkeitsklasse C3z C3T

dyn. Tragzahl (N) 1500

stat. Tragzahl (N) 2900

Axialspiegel 0 0,005 max. .

Drehmoment (N - cm) 0,2~2,5 0,5 max. ""'ﬁ: nx.r Einheit: mm

Trennkugeln nein nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
ey Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Lo Ls f 1
50 W1001MA-1PY-C3Z2 W1001MA-2Y-C3T2 100 112 158 0,020
100 W1001MA-3PY-C3Z2 W1001MA-4Y-C3T2 150 162 208 0,030
150 W1002MA-1PY-C3Z2 W1002MA-2Y-C3T2 200 212 258 0,030
200 W1002MA-3PY-C3Z2 W1002MA-4Y-C3T2 250 262 308 0,030

Dazu passen die Lagereinheiten WBK08-01A oder WBK08-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

®

Q10 x 4
Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
-_:.n
e Yok | alE 1
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Technische Daten W A Serkungg B =4 el
- . '-1
Steigung 4 _ﬁﬁ':%l I‘Em
Teilkreis-Durchmesser 10,3 [P = i
-l LR - . -
Steigungswinkel 7°03° 0 -I T -!_.-":_,.q-_. \:_ P
Steigungsrichtung rechts : ".:l.'-!_'_*'_'t' 1o
o SRTHET
Kugel-Durchmesser 2,000 LT I
Kugelumliufe 2,5x 1 R el
5 R B )
Genauigkeitsklasse C3z C3T . -—-—'kﬁ
dyn. Tragzahl (N) 1750 2800 W 'k
stat. Tragzahl (N) 2 250 4 550
Axialspiegel 0 0,005 max. Auracls g
Drehmoment (N - cm) 0,5~4 1 max. Einheit: mm
Trennkugeln ja nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
(mm) Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Lo Ls f 7
50 W1001FA-1P-C3Z4 W1001FA-2-C3T4 110 125 180 0,020
100 W1001FA-3P-C3Z4 W1001FA-4-C3T4 160 175 230 0,030
150 W1002FA-1P-C3Z4 W1002FA-2-C3T4 210 225 280 0,030
200 W1002FA-3P-C324 W1002FA-4-C3T4 260 275 330 0,040
250 W1003FA-1P-C324 W1003FA-2-C3T4 310 325 380 0,040
300 W1003FA-3P-C3z4 W1003FA-4-C3T4 360 375 430 0,050

Dazu passen die Lagereinheiten WBK10-01A oder WBK10-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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J12x2
Umlenkstlcksystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
- P=npas x
4- #4.5 ruch
Technische Daten
Steigung 2
Teilkreis-Durchmesser 12,3
Steigungswinkel 2°58°
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser 1,200 .
Kugelumlaufe 1x3
Genauigkeitsklasse C3z C3T
dyn. Tragzahl (N) 1700
stat. Tragzahl (N) 3700
Axialspiegel 0 0,005 max.
Drehmoment (N - cm) 0,4~3,5 1 max. Einheit: mm
Trennkugeln nein nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
ey Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Lo Ls f /
50 W1201MA-1PY-C3Z2 W1201MA-2Y-C3T2 110 125 180 0,020
100 W1201MA-3PY-C3Z2 W1201MA-4Y-C3T2 160 175 230 0,030
150 W1202MA-1PY-C3Z2 W1202MA-2Y-C3T2 210 225 280 0,030
200 W1202MA-3PY-C3Z22 W1202MA-4Y-C3T2 260 275 330 0,040
250 W1203MA-1PY-C3Z2 W1203MA-2Y-C3T2 310 325 380 0,040

Dazu passen die Lagereinheiten WBK10-01A oder WBK10-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Jd12x5

Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Technische Daten = :L:I ot 3'5-'-_\_ - LkLrgd § =4 Het
Steigung 5
Teilkreis-Durchmesser 12,3 ull
Steigungswinkel 7°22 -
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser 2,3812 (%3,)
Kugelumlaufe 2,5x1
Genauigkeitsklasse C3z C3T
dyn. Tragzahl (N) 2 400 3 850
stat. Tragzahl (N) 3200 6 450
Axialspiegel 0 0,005 max. Pl [0 7 . .
Drehmoment (N - cm) 1~4,5 1 max. —_— Einheit: mm
Trennkugeln ja nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
(mm) Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Lo Ls f 7
50 W1201FA-1P-C3Z5 W1201FA-2-C3T5 110 125 180 0,020
100 W1201FA-3P-C32Z5 W1201FA-4-C3T5 160 175 230 0,030
150 W1202FA-1P-C3Z5 W1202FA-2-C3T5 210 225 280 0,030
200 W1202FA-3P-C3Z5 W1202FA-4-C3T5 260 275 330 0,040
250 W1203FA-1P-C32Z5 W1203FA-2-C3T5 310 325 380 0,040
350 W1204FA-1P-C32Z5 W1204FA-2-C3T5 410 425 480 0,050
450 W1205FA-1P-C3Z5 W1205FA-2-C3T5 510 525 580 0,050

Dazu passen die Lagereinheiten WBK10-01A oder WBK10-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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(%) Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

@12 x10

Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Technische Daten Sermis: rmrgl';l"‘ J'li' y I <) E % A lie’
Steigung 10
Teilkreis-Durchmesser 12,5
Steigungswinkel 14°17°
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser 2,3812 (%/3,)
Kugelumlaufe 2,5 x1
Genauigkeitsklasse C5z2 C5T
dyn. Tragzahl (N) 2400 3 800
stat. Tragzahl (N) 3 300 6 600
Axialspiegel 0 0,005 max.
Drehmoment (N - cm) 1~5 1,5 max. Einheit: mm
Trennkugeln ja nein
Hub Typenbezeichnung Léngen-Abmessungen (mm) Rundlauf
(i Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Lo Ls L/‘
100 W1201FA-5P-C5Z10 W1201FA-6-C5T10 160 175 230 0,035
150 W1202FA-5P-C5Z10 W1202FA-6-C5T10 210 225 280 0,035
250 W1203FA-3P-C5Z10 W1203FA-4-C5T10 310 325 380 0,050
350 W1204FA-3P-C5Z10 W1204FA-4-C5T10 410 425 480 0,060
450 W1205FA-3P-C5Z10 W1205FA-4-C5T10 510 525 580 0,060

Dazu passen die Lagereinheiten WBK10-01A oder WBK10-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

%

d14 x5
Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Technische Daten I ﬂ:ﬁ Ll if?a
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Steigung 5 __| el 5
g =1 LT L
Teilkreis-Durchmesser 14,5 : L ._.- 'M Y =
Steigungswinkel 6°16° A - -j ,.‘1'11 _:} T i
Steigungsrichtung rechts R T_'.-"'r o
Kugel-Durchmesser 3,175 ( 1/8 ) T :_,,'T;‘
Kugelumlaufe 25x1 “;‘.::7."-'-"' , "h(-yl
Genauigkeitsklasse C3z C3T
dyn. Tragzahl (N) 4350 6 950 E_ —
stat. Tragzahl (N) 5950 11 900 .
— Lanch b X
Axialspiegel 0 0,005 max.
Drehmoment (N - cm) 1,5~7 2 max. Einheit: mm
Trennkugeln ja nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
(mm) Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Lo Ls f 1
100 W1401FA-1P-C3Z5 W1401FA-2-C3T5 189 204 271 0,020
150 W1402FA-1P-C32Z5 W1402FA-2-C3T5 239 254 321 0,030
250 W1403FA-1P-C3Z5 W1403FA-2-C3T5 339 354 421 0,035
350 W1404FA-1P-C32Z5 W1404FA-2-C3T5 439 454 521 0,045
450 W1405FA-1P-C325 W1405FA-2-C3T5 539 554 621 0,045
600 W1406FA-1P-C3Z5 W1406FA-2-C3T5 689 704 771 0,055

Dazu passen die Lagereinheiten WBK12-01A oder WBK12-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

@15x10

A an aldk

FEEe T

Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Technische Daten R T I
- 5 - gt

Steigung 10 .#.__ 5 e - T B ER EE

Teilkreis-Durchmesser 15,5 2 %Ij it

Steigungswinkel 11°36° ’ .__',.-"'_.-'-La." i g

Steigungsrichtung rechts I Ll

Kugel- : S R PR

ugel-Durchmesser 3,175 ('/g) R i el

Kugelumlzufe 2,5x1 FET

Genauigkeitsklasse C5Z C5T -5-::'.."'-’ 1 Wk

dyn. Tragzahl (N) 4 550 7 200 |_ " _I

stat. Tragzahl (N) 6 500 13 000

Axialspiegel 0 0,005 max. Sk ¥ Einheit: mm

Drehmoment (N - cm) 1,5~8 2,5 max.

Trennkugeln ja nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
iy Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max Ly Lo La U
100 W1501FA-1P-C5210 W1501FA-2-C5T10 189 204 271 0,025
150 W1502FA-1P-C5Z10 W1502FA-2-C5T10 239 254 321 0,035
200 W1502FA-3P-C5210 W1502FA-4-C5T10 289 304 371 0,035
250 W1503FA-1P-C5Z10 W1503FA-2-C5T10 339 354 421 0,040
300 W1503FA-3P-C5Z10 W1503FA-4-C5T10 389 404 471 0,040
350 W1504FA-1P-C5Z10 W1504FA-2-C5T10 439 454 521 0,050
400 W1504FA-3P-C5210 W1504FA-4-C5T10 489 504 571 0,050
450 W1505FA-1P-C5Z10 W1505FA-2-C5T10 539 554 621 0,050
500 W1505FA-3P-C5Z10 W1505FA-4-C5T10 589 604 671 0,065
550 W1506FA-1P-C5Z10 W1506FA-2-C5T10 639 654 721 0,065
600 W1506FA-3P-C5210 W1506FA-4-C5T10 689 704 771 0,065
700 W1507FA-1P-C5Z10 W1507FA-2-C5T10 789 804 871 0,085
800 W1508FA-1P-C5Z10 W1508FA-2-C5T10 889 904 971 0,085
1000 W1510FA-1P-C5Z10 W1510FA-2-C5T10 1089 1104 1171 0,110

Dazu passen die Lagereinheiten WBK12-01A oder WBK12-11.
Im Anlieferungszustand mit LR3 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit LR3.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden &

D16 x 2
Umlenkstlcksystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Technische Daten
Steigung 2
Teilkreis-Durchmesser 16,4
Steigungswinkel 2°13°
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser 1,5875 ( '/15)
Kugelumlaufe 1x4
Genauigkeitsklasse csz | car
dyn. Tragzahl (N) 3 600 o
stat. Tragzahl (N) 8 600 - -t
Axialspiegel 0 0,005 max. Arsickrs &
Drehmoment (N - cm) 0,5~5 1,5 max. Einheit: mm
Trennkugeln nein nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
(mm) Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Lo Ls 7 f
50 W1601MA-1PY-C3Z2 W1601MA-2Y-C3T2 139 154 221 0,020
100 W1601MA-3PY-C3Z22 W1601MA-4Y-C3T2 189 204 271 0,020
150 W1602MA-1PY-C3Z2 W1602MA-2Y-C3T2 239 254 321 0,030
200 W1602MA-3PY-C3Z22 W1602MA-4Y-C3T2 289 304 371 0,030
300 W1603MA-1PY-C3Z22 W1603MA-2Y-C3T2 389 404 471 0,035

Dazu passen die Lagereinheiten WBK12-01A oder WBK12-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

J16 x5
Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Technische Daten > "l'u
Steigung 5
Teilkreis-Durchmesser 16,5
Steigungswinkel 5°31"
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser 3,175 ('/g)
Kugelumlaufe 2,5 x1
Genauigkeitsklasse C3z C3T
dyn. Tragzahl (N) 4700 7 450
stat. Tragzahl (N) 6 900 13 800
Axialspiegel 0 0,005 max. Einheit: mm
Drehmoment (N - cm) 1,5~8 ~2
Trennkugeln ja nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
ey Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Lo Ls L/‘
100 W1601FA-1P-C3Z5 W1601FA-2-C3T5 189 204 271 0,020
200 W1602FA-1P-C325 W1602FA-2-C3T5 289 304 371 0,030
300 W1603FA-1P-C3Z5 W1603FA-2-C3T5 389 404 471 0,035
400 W1604FA-1P-C3Z5 W1604FA-2-C3T5 489 504 571 0,045
600 W1606FA-1P-C3Z5 W1606FA-2-C3T5 689 704 771 0,055
800 W1608FA-1P-C3Z5 W1608FA-2-C3T5 889 904 971 0,075

Dazu passen die Lagereinheiten WBK12-01A oder WBK12-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

®

J16x 16
Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
r
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Technische Daten v ~ . EeOkLaga BhESEle | e
. u N v ] % .
Steigung 16 ._',[:l"{'ll - + \.—l—.
Teilkreis-Durchmesser 16,75 —— - s ™,
. . . =T o Lo y
Steigungswinkel 16°55 - E"I' ¥ bl 5 B N
= -1 1 T - r 3
Steigungsrichtun rechts 5 - LA F )
daTg d ; 10 TR S CR LA
Kugel-Durchmesser 3,175 ('/g) R P s e
Kugelumlaufe 1,5x 1 ] i :! T
. R 1
Genauigkeitsklasse C5z2 C5T '
dyn. Tragzahl (N) 3650 4800 T ""-i , L ™IE
sta.t. Tra.lgzahl (N) 5500 8 250 FSEh1L 59 BLEAIEMTE
Axialspiegel 0 0,005 max. AreInkk AL Tt nmmem—————
Drehmoment (N - cm) 1,5~8 2,5 max. Enhetdmm
Trennkugeln ja nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
(mm) Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Ly Ls f f
100 W1601FA-3P-C5Z16 W1601FA-4-C5T16 184 204 271 0,025
150 W1602FA-3P-C5216 W1602FA-4-C5T16 234 254 321 0,035
200 W1602FA-5P-C5Z16 W1602FA-6-C5T16 284 304 371 0,035
250 W1603FA-3P-C5Z16 W1603FA-4-C5T16 334 354 421 0,040
300 W1603FA-5P-C5Z16 W1603FA-6-C5T16 384 404 471 0,040
350 W1604FA-3P-C5Z16 W1604FA-4-C5T16 434 454 521 0,050
400 W1604FA-5P-C5Z16 W1604FA-6-C5T16 484 504 571 0,050
450 W1605FA-1P-C5Z16 W1605FA-2-C5T16 534 554 621 0,050
500 W1605FA-3P-C5Z16 W1605FA-4-C5T16 584 604 671 0,065
550 W1606FA-3P-C5216 W1606FA-4-C5T16 634 654 721 0,065
600 W1606FA-5P-C5Z16 W1606FA-6-C5T16 684 704 771 0,065
700 W1607FA-1P-C5Z16 W1607FA-2-C5T16 784 804 871 0,085
800 W1608FA-3P-C5Z16 W1608FA-4-C5T16 884 904 971 0,085
1000 W1610FA-1P-C5Z16 W1610FA-2-C5T16 1084 1104 1171 0,110

Dazu passen die Lagereinheiten WBK12-01A oder WBK12-11.

Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

d20x5
Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung
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Technische Daten "_ #
Modell-Nr. PFT2005-5 L:i'l{ Al
Genauigkeitsklasse C52 “:-
Steigung 5 v -.-'[IFE
Teilkreis-Durchmesser 20,5 Ty
Kugel-Durchmesser 3,175 ('/g) y I'H ol
Steigungsrichtung rechts .El:r!r'n'rarhmﬂmg
Kugelumlaufe 2,5x2 o
dyn. Tragzahl (N) 9 600 L -
stat. Tragzahl (N) 17 500 -
Vorspannung (N) 500 Anslght & irheiE [
Drehmoment (N - cm) 8 _—
Hub Langen-Abmessungen (mm) Steigungsgenauigkeit (s.S. 6) Rundlauf
(mm) Typenbezeichnung
Ly Ly Ls T E e !/
150 W2002SA-3P-C5Z5 225 250 335 -0,005 0,023 0,018 0,045
200 W2002SA-4P-C5Z5 275 300 385 -0,007 0,023 0,018 0,045
300 W2003SA-2P-C525 375 400 485 -0,009 0,025 0,020 0,055
400 W2004SA-2P-C5Z5 475 500 585 -0,011 0,027 0,020 0,070
500 W2005SA-2P-C525 575 600 685 -0,014 0,030 0,023 0,085
700 W2007SA-1P-C5Z5 775 800 885 -0,019 0,035 0,025 0,110

Dazu passen die Lagereinheiten WBK15-01A oder WBK15-11.

Im Anlieferungszustand mit Rostschutzél Gberzogen, das vor dem Einbau entfernt werden muB.
Wéhrend des Betriebs muB der Kugelgewindetrieb unbedingt mit Ol oder Fett geschmiert werden.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

®

@20x10

Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Technische Daten SnmATakraeg
-},l',' —i— ,..i}ll d- S bz
Steigung 10 b . Garkureged 24 1 5,518l
Teilkreis-Durchmesser 21 1_ 'ﬁ%j‘, ]ﬂj .‘F.
Steigungswinkel 8°37" e "h—-
Steigungsrichtung rechts n‘i| 'II,.-" -E __‘n:' i
Kugel-Durchmesser 3,9688(5/32) 1 'i J b L
Kugelumlaufe 2,5x1 5 '\:‘5'-. __.-".-___'
Genauigkeitsklasse c5Z csT S -
dyn. Tragzahl (N) 7 000 11 100 ﬁ_} . :‘Tj-l
- __.I + 4t
stat. Tragzahl (N) 11000 | 22100 1 e SEO
Axialspiegel 0 0,005 max. iE
Drehmoment (N - cm) 2~12 3 max. Al v . Enhetdmm
Trennkugeln ja nein —0
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
(mm) Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max L4 Ly L3 7 f
200 W2002FA-1P-C5Z10 W2002FA-2-C5T10 289 314 399 0,035
300 W2003FA-1P-C5Z10 W2003FA-2-C5T10 389 414 499 0,040
400 W2004FA-1P-C5Z10 W2004FA-2-C5T10 489 514 599 0,050
500 W2005FA-1P-C5Z10 W2005FA-2-C5T10 589 614 699 0,065
600 W2006FA-1P-C5210 W2006FA-2-C5T10 689 714 799 0,065
700 W2007FA-1P-C5Z10 W2007FA-2-C5T10 789 814 899 0,085
800 W2008FA-1P-C5Z10 W2008FA-2-C5T10 889 914 999 0,085
900 W2009FA-1P-C5Z10 W2009FA-2-C5T10 989 1014 1099 0,110
1000 W2010FA-1P-C5210 W2010FA-2-C5T10 1089 1114 1199 0,110
1100 W2011FA-1P-C5210 W2011FA-2-C5T10 1189 1214 1299 0,150
1200 W2012FA-1P-C5Z10 W2012FA-2-C5T10 1289 1314 1399 0,150

Dazu passen die Lagereinheiten WBK15-01A oder WBK15-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

J25x5
Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung
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Technische Daten Lo
= N
Modell-Nr. PFT2505-5 - ':':':':'--."'
Genauigkeitsklasse C5z2 -
Steigung 5 . 5
Teilkreis-Durchmesser 25,5 T __,-:-_’__,.' L.
K |-Durch T A
Kugel-Duchmesse 3175 (%) B g s
eigungsrichtung recnts 't Sohamiatahnnp
Kugelumlaufe 2,5x2
dyn. Tragzahl (N) 10 700 ..
stat. Tragzahl (N) 22 300 (SRR
Vorspannung (N) 550
Drehmoment (N - cm) 9 Araudd - Einheit: mm
Hub TR —— Langen-Abmessungen (mm) e Steigungsgenauigkeit (s.S. 6) Rundlauf
(mm) L Ly Ls Ausfiihrg. T E e t 4
150 W2502SA-3P-C5Z5 220 250 349 II -0,005 0,023 0,018 0,035
200 W2502SA-4P-C5Z5 270 300 399 11 -0,006 0,023 0,018 0,035
300 W2503SA-2P-C525 370 400 499 II -0,009 0,025 0,020 0,040
400 W2504SA-2P-C5Z5 470 500 599 11 -0,011 0,027 0,020 0,050
500 W2505SA-2P-C5Z5 570 600 733 1 -0,014 0,030 0,023 0,060
600 W2506SA-1P-C5Z5 670 700 833 I -0,016 0,035 0,025 0,075
700 W2507SA-2P-C5Z5 770 800 933 I -0,018 0,035 0,025 0,075
900 W2509SA-1P-C5Z5 970 1000 1133 I -0,023 0,040 0,027 0,090
1100 W2511SA-1P-C525 1170 1200 1333 1 -0,028 0,046 0,030 0,120

Dazu passen die Lagereinheiten WBK20-01A oder WBK20-11.

Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

®

@25 x10
Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung
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Technische Daten R Ea
Y e e, -
Modell-Nr. PFT2510-3 1..,-'.' o M ':‘3"&.
Genauigkeitsklasse C5Z o
Steigung 10 : -
Teilkreis-Durchmesser 25,5
Kugel-Durchmesser 4,762 (%/15)
Steigungsrichtung rechts
Kugelumlaufe 1,6x2
dyn. Tragzahl (N) 11 900
stat. Tragzahl (N) 19 400 - .
Vorspannung (N) 600
Drehmoment (N - cm) 14 Arisicil v 1 Einheit: mm
Hub L&ngen-Abmessungen (mm) Steigungsgenauigkeit (s.S. 6) Rundlauf
(mm) Typenbezeichnung
L1 L2 L3 T [E e ; f
250 W2503SA-4P-C5210 370 400 533 -0,009 0,025 0,020 0,050
450 W2505SA-4P-C5Z10 570 600 733 -0,014 0,030 0,023 0,060
650 W2507SA-4P-C5Z10 770 800 933 -0,018 0,035 0,025 0,075
850 W2509SA-2P-C5Z10 970 1000 1133 -0,023 0,040 0,027 0,090
1050 W2511SA-3P-C5Z10 1170 1200 1333 -0,028 0,046 0,030 0,120
1350 W2514SA-1P-C5Z10 1470 1500 1633 -0,035 0,054 0,035 0,150

Dazu passen die Lagereinheiten WBK20-01A oder WBK20-11.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Technische Daten ,;1',__' -__'.__l_\ -
Steigung 25 = -t *
Teilkreis-Durchmesser 26,25 £ . . , _.'I
Steigungswinkel 16°52" g
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser 4,7625 (%/16) Ll L
Kugelumlaufe 1,5x1 Eeha
Genauigkeitsklasse C5z2 C5T . UREaLIERaring
dyn. Tragzahl (N) 7 900 10 300
stat. Tragzahl (N) 13 000 19 500
Axialspiegel 0 0,005 max. Einheit: mm
Drehmoment (N - cm) 4~25 0,5 max.
Trennkugeln ja nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
ey Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max Ly Lo La f 1
600 W2507FA-3P-C5725 W2507FA-4-C5T25 750 780 913 0,055
800 W2509FA-3P-C52725 W2509FA-4-C5T25 950 980 1113 0,070
1000 W2511FA-3P-C5225 W2511FA-4-C5T25 1150 1180 1313 0,090
1200 W2513FA-3P-C5Z725 W2513FA-4-C5T25 1350 1380 1513 0,090
1400 W2515FA-3P-C5Z25 W2515FA-4-C5T25 1550 1580 1713 0,120
1600 W2517FA-3P-C5225 W2517FA-4-C5T25 1750 1780 1913 0,120
2000 W2521FA-3P-C5225 W2521FA-4-C5T25 2150 2180 2313 0,160

Dazu passen die Lagereinheiten WBK20-01A oder WBK20-11.
Im Anlieferungszustand mit LR3 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit LR3.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

®

B28x5
Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung
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Technische Daten

Modell-Nr. PFT2805-5

Genauigkeitsklasse C5z

Steigung 5

Teilkreis-Durchmesser 28,5

Kugel-Durchmesser 3,175 ('/g)

Steigungsrichtung rechts

Kugelumlaufe 2,5x2

dyn. Tragzahl (N) 11 200 I

stat. Tragzahl (N) 24930 P

Vorspannung (N) 550

Drehmoment (N - cm) 10 Areicht - - Einheit: mm
Hub T——— Langen-Abmessungen (mm) End"en— Steigungsgenauigkeit (s.S. 6) Rundlauf
(mm) L Ly Ls Ausfiihrg. T E e U
200 W2802SA-1P-C5Z5 270 300 399 11 -0,006 0,023 0,018 0,035
300 W2803SA-1P-C5Z5 370 400 499 11 -0,009 0,025 0,020 0,040
400 W2804SA-1P-C525 470 500 599 11 -0,011 0,027 0,020 0,050
500 W2805SA-1P-C5Z5 558 600 733 I -0,013 0,030 0,023 0,060
600 W2807SA-1P-C525 758 800 933 I -0,018 0,035 0,025 0,075
900 W2809SA-1P-C525 958 1000 1133 I -0,024 0,040 0,027 0,090
1100 W2811SA-1P-C5Z5 1158 1200 1333 I -0,028 0,046 0,030 0,120

Dazu passen die Lagereinheiten WBK20-01 oder WBK20-11.

Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

@32x5

Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung
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Technische Daten '
Modell-Nr. ZFT3205-10
Genauigkeitsklasse C5Z2
Steigung 5
Teilkreis-Durchmesser 32,5
Kugel-Durchmesser 3,175 ('/g)
Steigungsrichtung rechts
Kugelumlaufe 25x2x(2)
dyn. Tragzahl (N) 18 800
stat. Tragzahl (N) 57 200
Vorspannung (N) 1300
Drehmoment (N - cm) 24 Areick & & Einheit: mm
Hub TSR Langen-Abmessungen (mm) End"en- Steigungsgenauigkeit (s.S. 6) Rundlauf
(mm) L L, Ls Ausfiihrg. T £ R U
150 W3202SA-2Z-C5Z5 280 300 460 11 -0,007 0,023 0,018 0,040
250 W3203SA-2Z-C525 380 400 560 II -0,009 0,025 0,020 0,050
350 W3204SA-2Z-C525 480 500 660 11 -0,012 0,027 0,020 0,060
450 W3205SA-2Z-C5Z5 580 600 760 11 -0,014 0,030 0,023 0,060
550 W3206SA-2Z-C5Z5 680 700 929 1 -0,016 0,035 0,025 0,075
650 W3207SA-2Z-C525 780 800 1029 I -0,019 0,035 0,025 0,090
850 W3209SA-2Z-C5Z25 980 1000 1229 I -0,024 0,040 0,027 0,090
1050 W3211SA-2Z-C5Z5 1180 1200 1429 1 -0,028 0,046 0,030 0,120
1350 W3214SA-2Z-C5Z5 1480 1500 1729 1 -0,036 0,054 0,035 0,150

Dazu passt die Lagereinheit WBK25DF-31.
Im Anlieferungszustand mit Rostschutzél Gberzogen, das vor dem._Einbau entfernt werden muB.
Wahrend des Betriebs muB3 der Kugelgewindetrieb unbedingt mit Ol oder Fett geschmiert werden.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden &

J32x10
Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung
ATTE T . :
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Technische Daten - __.-'_E.‘.-"‘;l':'k"""il 2y hirf

Modell-Nr. ZFT3210-5

Genauigkeitsklasse C5z

Steigung 10

Teilkreis-Durchmesser 33

Kugel-Durchmesser 6,350 ( '/4)

Steigungsrichtung rechts

Kugelumlaufe 25x1x(2)

dyn. Tragzahl (N) 26 000 .

stat. Tragzahl (N) 55100 .1

Vorspannung (N) 2 000

Drehmoment (N - cm) 55 Angizhl i - Einheit: mm
Hub TN — Langen-Abmessungen (mm) End"en- Steigungsgenauigkeit (s.S. 6) Rundlauf
(mm) L L, Ls Ausfihrg. T E e U
250 W3203SA-6Z-C5210 380 400 560 II -0,009 0,025 0,020 0,050
350 W3204SA-3Z-C5210 480 500 660 11 -0,012 0,027 0,020 0,060
450 W3205SA-6Z-C5210 580 600 760 11 -0,014 0,030 0,023 0,060
550 W3206SA-3Z-C5210 680 700 929 I -0,016 0,035 0,025 0,075
650 W3207SA-6Z-C5Z10 780 800 1029 I -0,019 0,035 0,025 0,090
850 W3209SA-6Z-C5210 980 1000 1229 I -0,024 0,040 0,027 0,090
1050 W3211SA-5Z-C5Z10 1180 1200 1429 I -0,028 0,046 0,030 0,120
1350 W3214SA-6Z-C5Z10 1480 1500 1729 I -0,036 0,054 0,035 0,150
1650 W3217SA-1Z-C5Z10 1780 1800 2029 I -0,043 0,065 0,040 0,200

Dazu passt die Lagereinheit WBK25DF-31.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

@32 x 25

Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung oder Axialspiel
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Schmierbchnang o
Technische Daten
Steigung 25
Teilkreis-Durchmesser 33,25
Steigungswinkel 13°28° E
Steigungsrichtung rechts -l |
3
Kugel-Durchmesser 4,7625 (°/16) ) R |
Kugelumlaufe 2,5x1 MREE b e
Genauigkeitsklasse C5Z C5T Aneicls & . FENAuBEALEERArFH]
dyn. Tragzahl (N) 11 500 18 300
stat. Tragzahl (N) 21 300 42 700
Axialspiegel 0 0,005 max. o
Drehmoment (N - cm) 7~32 ~8 Einheit: mm
Trennkugeln ja nein
Hub Typenbezeichnung Langen-Abmessungen (mm) Rundlauf
ey Axialspiel Z = vorgespannt Axialspiel T = 0,005 mm max Ly Lo La 7 7
1050 W3211FA-1P-C5Z25 W3211FA-2-C5T25 1180 1219 1376 0,090
1550 W3216FA-1P-C52Z25 W3216FA-2-C5T25 1680 1719 1876 0,120
2050 W3221FA-1P-C5Z25 W3221FA-2-C5T25 2180 2219 2376 0,160
2650 W3227FA-1P-C5225 W3227FA-2-C5T25 2780 2819 2976 0,200

Dazu passen die Lagereinheiten WBK25-01 oder WBK25-11.
Im Anlieferungszustand mit LR3 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit LR3.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

®

J40x5
Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung
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Technische Daten - Garkung 41y el
v A
Modell-Nr. ZFT4005-10 . o I T
Genauigkeitsklasse C5Z ' _Ex".'."_.-,-._:- et
Steigung 5 %}P; -k :"I.
fa . A |
Teilkreis-Durchmesser 40,5 rig-‘ =Ly
Kugel-Durchmesser 3,175 ('/g) ot 3—
Steigungsrichtung rechts ﬁ.;_‘ jﬁ" PR Py
B O Srhmatchung
Kugelumlaufe 25x2x(2)
dyn. Tragzahl (N) 20 600 ) H
stat. Tragzahl (N) 72 000 . al
Vorspannung (N) 1450
Drehmoment (N - cm) 30 AnBKAE - Einheit: mm
Hub TN — Langen-Abmessungen (mm) e Steigungsgenauigkeit (s.S. 6) Rundlauf
(mm) L L, Ls Ausfihrg. T E e { 4
250 W4003SA-1Z-C525 380 400 572 II -0,009 0,025 0,020 0,035
450 W4005SA-1Z-C5275 580 600 772 11 -0,014 0,030 0,023 0,040
650 W4007SA-1Z-C5Z5 780 800 1039 I -0,019 0,035 0,025 0,065
850 W4009SA-1Z-C5Z5 980 1000 1239 I -0,024 0,040 0,027 0,065
1050 W4011SA-1Z-C5Z5 1180 1200 1439 1 -0,028 0,046 0,030 0,080
1450 W4015SA-1Z-C5Z5 1580 1600 1839 I -0,038 0,054 0,035 0,100

Dazu passt die Lagereinheit WBK30DF-31.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden

@ 40 x 10
Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung
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Technische Daten N EBI'M.IHQ o ey 00 iz
Modell-Nr. ZFT4010-5
Genauigkeitsklasse C5Z2 T
Steigung 10 Ry e
Teilkreis-Durchmesser 41 i d : 4
Kugel-Durchmesser 6,350 ( 1/4) Lo ol Al
Steigungsrichtung rechts N :_'@' L T
Kugelumlaufe 25%x1x(2) s e SehimletDohiuly
dyn. Tragzahl (N) 29 200
stat. Tragzahl (N) 69 900 o Mo
Vorspannung (N) 2200
Drehmoment (N - cm) 65 Ansoi - Einheit: mm
Hub Langen-Abmessungen (mm) e Steigungsgenauigkeit (s.S. 6) Rundlauf
Typenbezeichnung .
(mm) L Ly Ls Ausfihrg. T E . f 4
350 W4004SA-1Z-C5Z10 480 500 672 II -0,012 0,027 0,020 0,040
450 W4005SA-3Z-C5210 580 600 772 11 -0,014 0,030 0,023 0,040
550 W4006SA-1Z-C5Z10 680 700 872 II -0,016 0,035 0,025 0,050
650 W4007SA-3Z-C5Z10 780 800 1039 I -0,019 0,035 0,025 0,065
850 W4009SA-3Z-C5210 980 1000 1239 1 -0,024 0,040 0,027 0,065
1050 W4011SA-3Z-C5210 1180 1200 1439 1 -0,028 0,046 0,030 0,080
1250 W4013SA-1Z-C5Z10 1380 1400 1639 I -0,033 0,054 0,035 0,100
1450 W4015SA-3Z-C5210 1580 1600 1839 I -0,038 0,054 0,035 0,100
1650 W4017SA-1Z-C5210 1780 1800 2039 1 -0,043 0,065 0,040 0,130
2250 W4023SA-1Z-C5Z10 2380 2400 2639 I -0,057 0,077 0,046 0,170

Dazu passt die Lagereinheit WBK30DF-31.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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Geschliffene KGT mit bearbeiteten Enden &

d50x10
Umlenkrohrsystem, Einzelmutter mit Vorspannung
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Technische Daten _"3'3""'-'-'““ # a1t
Modell-Nr. ZFT5010-5
Genauigkeitsklasse C5z W
Steigung 10 )
Teilkreis-Durchmesser 51
Kugel-Durchmesser 6,350 ( '/4)
Steigungsrichtung rechts el
Kugelumlaufe 25%x1x(2) SameArteabng
dyn. Tragzahl (N) 32 400 .
stat. Tragzahl (N) 89 100 - g
Vorspannung (N) 2 500
Drehmoment (N - cm) 80 Ansichl -2 Einheit: mm
Hub L&ngen-Abmessungen (mm) Steigungsgenauigkeit (s.S. 6) Rundlauf
(mm) Typenbezeichnung
L1 L2 L3 T [E e / /
450 W5005SA-12-C5Z10 580 600 862 -0,014 0,030 0,023 0,050
650 W5007SA-1Z-C5Z210 780 800 1062 -0,019 0,035 0,025 0,065
850 W5009SA-1Z-C5Z10 980 1000 1262 -0,024 0,040 0,027 0,080
1050 W5011SA-1Z-C5Z10 1180 1200 1462 -0,028 0,046 0,030 0,080
1350 W5014SA-1Z-C5210 1480 1500 1762 -0,036 0,054 0,035 0,100
1850 W5019SA-1Z-C5Z210 1980 2000 2262 -0,048 0,065 0,040 0,130
2450 W5025SA-1Z-C5210 2580 2600 2862 -0,062 0,093 0,054 0,170

Dazu passt die Lagereinheit WBK40DF-31.
Im Anlieferungszustand mit PS2 gefettet. Wir empfehlen eine Nachschmierung mit PS2.
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(% Geschliffene NIRO-KGT mit bearbeiteten Enden

40

Bei den nachfolgenden NIRO-Kugelgewindetrieben sind alle Teile
aus Edelstahl 1.4125 (SUS 440 C).

Nur der Abstreifer besteht aus Polyethen (andere Namen Polyethylen
oder kurz PE), ein Thermoplast; er kann jedoch leicht demontiert werden.

Diese Kugelgewindetriebe sind daher geeignet zum Einsatz in der
Lebensmittelindustrie, im Nuklear- und Vakuumbereich und anderen
kritischen Anwendungen.

Durch die Serienfertigung sind sie kostenglnstig und ab Lager lieferbar.
Die Enden kénnen von uns oder von lhnen noch bearbeitet werden,
entsprechend dem Einsatzfall.



Geschliffene NIRO-KGT mit bearbeiteten Enden @
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Steigung (mm) 1
Teilkreis-Durchmesser (mm) 6,2
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser (mm) 0,8
Kugelumlaufe 1x3
Genauigkeitsklasse C3 Hub : Léngen in mm Rundlauf | max. Hub
. Typenbezeichnung
Mutter vorgespannt ja (mm) L Lo Ly Ly 1/ mm
dyn. Tragzahl (N) 480 100 WO0601KA-3PY-C321 125 130 137 174 0,025 102
stat. Tragzahl (N) 700
Axialspiel (mm) 0
Drehmoment (N - cm) ~1,3
J8x1
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Steigung (mm) 1
Teilkreis-Durchmesser (mm) 8,2
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser (mm) 0,8
Kugelumlaufe 1x3
Genauigkeitsklasse C3 Hub Tl Langen in mm Rundlauf | max. Hub
Mutter vorgespannt ja (mm) L4 Lo Ls Ly L/ IR
dyn. Tragzahl (N) 550 150 WO0802KA-1PY-C3Z1 190 194 202 248 0,035 155
stat. Tragzahl (N) 950
Axialspiel (mm) 0
Drehmoment (N - cm) ~1,8
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(% Geschliffene NIRO-KGT mit bearbeiteten Enden
d8x?2
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Steigung (mm) 2
Teilkreis-Durchmesser (mm) 8,3
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser (mm) 1,2
Kugelumlaufe 1x3
Genauigkeitsklasse C3 Hub : Langen in mm Rundlauf | max. Hub
Typenbezeichnung
Mutter vorgespannt ja (mm) L4 Ly Ls Ly Lt/ oL
dyn. Tragzahl (N) 1100 150 WO0802KA-5PY-C3Z2 190 194 202 248 0,035 154
stat. Tragzahl (N) 1650
Axialspiel (mm) 0
Drehmoment (N - cm) ~2
J10x2
todews
Steigung (mm) 2
Teilkreis-Durchmesser (mm) 10,3
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser (mm) 1,2
Kugelumlaufe 1x3
Genauigkeitsklasse C3 Hub . L&ngen in mm Rundlauf | max. Hub
. Typenbezeichnung
Mutter vorgespannt ja (mm) L L, Ly Ly L/ mm
dyn. Tragzahl (N) 1250 200 W1002KA-3PY-C3Z2 250 254 262 308 0,030 203
stat. Tragzahl (N) 2150
Axialspiel (mm) 0
Drehmoment (N - cm) 0,1~2,5
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Geschliffene NIRO-KGT mit bearbeiteten Enden @

D10x 4

Lo e s

Steigung (mm) 4
Teilkreis-Durchmesser (mm) 10,3
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser (mm) 2
Kugelumlaufe 2,5x1
Genauigkeitsklasse C3 Hub : Langen in mm Rundlauf | max. Hub
Typenbezeichnung
Mutter vorgespannt ja (mm) L4 L, Ls Ly I mm
dyn. Tragzahl (N) 2300 100 W1001KA-3P-C324 160 165 175 230 0,030 110
stat. Tragzahl (N) 3350 300 W1003KA-3P-C324 360 365 375 430 0,050 310
Axialspiel (mm) 0
Drehmoment (N - cm) 0,5~3,9
d12x2
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Steigung (mm) 2
Teilkreis-Durchmesser (mm) 12,3
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser (mm) 1,2
Kugelumlaufe 1x3
Genauigkeitsklasse C3 Hub . Léngen in mm Rundlauf | max. Hub
Typenbezeichnung
Mutter vorgespannt ja (mm) L4 Ly Ly Ly !/ mm
dyn. Tragzahl (N) 1400 100 W1201KA-3PY-C3Z2 160 165 175 230 0,030 109
stat. Tragzahl (N) 2750 250 W1203KA-1PY-C3Z2 310 315 325 380 0,040 259
Axialspiel (mm) 0
Drehmoment (N - cm) 0,4~3,4
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® Geschliffene NIRO-KGT mit bearbeiteten Enden

J12x5

I

—al,'s =

Bem g wlermy L R P
| dmr g La
Hineal

L 1
e,

Steigung (mm) 5)
Teilkreis-Durchmesser (mm) 12,3
Steigungsrichtung rechts

Kugel-Durchmesser (mm) 2,381

Kugelumlaufe 2,5x1

Genauigkeitsklasse C3 Hub : Langen in mm Rundlauf | max. Hub

Typenbezeichnung

Mutter vorgespannt ja (mm) L Ly g Ly Lt mm
dyn. Tragzahl (N) 3150 200 W1202KA-3P-C32Z5 260 265 275 330 0,040 208
stat. Tragzahl (N) 4750 450 W1205KA-1P-C32Z5 510 B)ll5 525 580 0,065 458
Axialspiel (mm) 0

Drehmoment (N - cm) 1~4,4

d12x10
P T
o iR Ty
}__;1_':_‘"._“1._:;_?‘._.4
AL
A
AL

Steigung (mm) 10

Teilkreis-Durchmesser (mm) 12,5

Steigungsrichtung rechts

Kugel-Durchmesser (mm) 2,381

Kugelumlaufe 2,5x1

Genauigkeitsklasse C5 Hub . Langen in mm Rundlauf | max. Hub

. Typenbezeichnung

Mutter vorgespannt ja (mm) Ly Ly Ly Ly L/ mm

dyn. Tragzahl (N) 3150 250 W1203KA-3P-C5Z10 | 310 315 325 380 0,050 253

stat. Tragzahl (N) 4900 450 W1205KA-3P-C5Z10 | 510 515 525 580 0,075 453

Axialspiel (mm) 0

Drehmoment (N - cm) 1~4,9
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Geschliffene NIRO-KGT mit bearbeiteten Enden @

@15x10
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Steigung (mm) 10
Teilkreis-Durchmesser (mm) 15,5
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser (mm) 3,175
Kugelumlaufe 2,5x1
Genauigkeitsklasse C5 Hub : Léngen in mm Rundlauf | max. Hub
. Typenbezeichnung
Mutter vorgespannt ja (mm) Ly Ly Ly 1/ mm
dyn. Tragzahl (N) 5900 400 W1504KA-3P-C5Z10 489 504 561 0,050 427
stat. Tragzahl (N) 9600 600 W1506KA-3P-C3Z10 689 704 761 0,065 627
Axialspiel (mm) 0 1000 | W1510KA-1P-C3Z10 1089 1104 1161 0,110 1027
Drehmoment (N - cm) 1,5~7,8

d15x 20

Steigung (mm)
Teilkreis-Durchmesser (mm)
Steigungsrichtung
Kugel-Durchmesser (mm)
Kugelumlaufe
Genauigkeitsklasse
Mutter vorgespannt

dyn. Tragzahl (N)

stat. Tragzahl (N)
Axialspiel (mm)
Drehmoment (N - cm)

20
15,5
rechts
3,175
1,7 x 1
C5 Hub . Langen in mm Rundlauf | max. Hub
. Typenbezeichnung
ja (mm) Ly Ly Ly !/ mm
3800 400 W1504KA-7PG-C5220 486 504 561 0,050 424
5800 600 | W1506KA-7PG-C5Z20 686 704 761 0,065 624
0 1000 |W1510KA-3PG-C5Z20 1088 1104 1161 0,110 1024
1,5~7,8
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(% Geschliffene NIRO-KGT mit bearbeiteten Enden

D16 x2
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Steigung (mm) 2
Teilkreis-Durchmesser (mm) 16,4
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser (mm) 1,587
Kugelumlaufe 1x4
Genauigkeitsklasse C3 Hub ) Léngen in mm Rundlauf | max. Hub
. Typenbezeichnung

Mutter vorgespannt ja (mm) L4 L, Ls l/ mm
dyn. Tragzahl (N) 2950 100 W1601KA-3PY-C3Z2 189 204 261 0,020 137
stat. Tragzahl (N) 6350 300 W1603KA-1PY-C3Z2 389 404 461 0,035 337
Axialspiel (mm) 0
Drehmoment (N - cm) 0,5~4,9

@20 x 20
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Steigung (mm) 20
Teilkreis-Durchmesser (mm) 21
Steigungsrichtung rechts
Kugel-Durchmesser (mm) 3,968
Kugelumlaufe 1,5x1
Genauigkeitsklasse C5 Hub ) Léngen in mm Rundlauf | max. Hub
. Typenbezeichnung
Mutter vorgespannt ja (mm) Ly Ly Ls L/ mm
dyn. Tragzahl (N) 6500 400 W2005KA-3P-C5Z220 510 535 608 0,050 434
stat. Tragzahl (N) 10800 600 W2007KA-3P-C5Z20 710 735 808 0,085 634
Axialspiel (mm) 0 1000 | W2011KA-3P-C5Z20 1110 1135 1208 0,110 1034
Drehmoment (N - cm) 2~11,8
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Prazisionsgerollte Miniaturkugelgewindetriebe

Fertig bearbeitete Kugelgewindetriebe des Typs RMA

Durchmesser
X
Steigung

g 6x1
@ 8x1
@ 8x1,5
@ 8x2
@10x2
d12x2

Axialspiel max. 0,02

in Gesamtlange 160 und 260
in Gesamtlange 180 und 280
in Gesamtlange 180 und 280
in Gesamtlange 180 und 280
in Gesamtlange 250 und 350
in Gesamtlange 250 und 350

Kugelgewindetriebe mit vorgearbeitetem Wellenende des Typs RMS

Durchmesser
X
Steigung

@ 6x1
@ 8x1
g 8x1,5
@ 8x2
@d10x2
@12x2

Axialspiel max. 0,02

in Gesamtlange 300
in Gesamtlange 300
in Gesamtlange 300
in Gesamtlange 300
in Gesamtlange 350
in Gesamtlange 350

Lagereinheiten fur gerollte

Miniatur-Kugelgewindetriebe

B

|
I —
T 1 1
i) } 1
1 E
i
* -
aB d 9s
WBKO04R-11 und WBKO06R-11
Fa M,
Lagertype ad @D D1 L (7 A B H w K
(N) (Ncm)
WBKO04R-11 4 13 12,5 9 4 25 2,5 14 19 4 500 100
WBKO06R-11 6 18 17 11 5,1 30 3 19 24 4,7 950 120

Fa = max. zul. Axiallast

M, = Anzugsmoment der Wellenmutter
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(% Prazisionsgerollte Miniatur-Kugelgewindetriebe

RMA-Serie (Komplett-Miniatur-Kugelgewindetrieb)
RMS-Serie (Miniatur-Kugelgewindetrieb mit vorgearbeitetem Wellenende)
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Typenbezeichnung Spindel- Stei- Kern- Anzahl Tragzahl in N Mutter-Abmessungen
durchmesser| gung |durchmesser| Umléaufe €y Clam D L A B H w
RMA 0601 C7S-160
RMA 0601 C7S-260 6 1,0 5,3 1x3 520 925 12 15 24 3,5 16 18
RMS 0601 C7S-300
RMA 0801 C7S-180
RMA 0801 C7S-280 8 1,0 7,3 1x3 600 1290 14 16 27 4 18 21
RMS 0801 C7S-300
RMA 0801,5 C7S-180
RMA 0801,5 C7S-280 8 1,5 7,2 1x3 810 1590 15 22 28 4 19 22
RMS 0801,5 C7S-300
RMA 0802 C7S-180
RMA 0802 C7S-280 8 2,0 7,0 1x3 990 1770 16 26 29 4 20 23
RMS 0802 C7S-300
RMA 1002  C7S-250
RMA 1002  C7S-350 10 2,0 9,0 1x3 1210 | 2510 18 28 35 5 22 27
RMS 1002 C7S-350
RMA 1202 C7S-250
RMA 1202 C7S-350 12 2,0 11,0 1x3 1350 3190 20 28 37 5 24 29
RMS 1202 C7S-350

Wellen und Muttern sind nicht untereinander austauschbar.
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RMA-Serie (Komplett-Miniatur-Kugelgewindetrieb)

Prazisionsgerollte Miniatur-Kugelgewindetriebe @)

RMS-Serie (Miniatur-Kugelgewindetrieb mit vorgearbeitetem Wellenende)

(Spindeldurchmesser @6 oder J8)

p
LA

L

E—A3- 4

Schnitt X-X

Schnitt X-X
(Spindeldurchmesser @10 oder @12)

Spindelabmessungen

zugehdrige Lagereinheit

I I ds I ds I s Iy da la /
160 139 4 15 3 6 M4x05 7.5 ; - 006

260 239 4 15 3 6 M4x05 7.5 - 0,09 WBKO4R-11

300 250 4 50 - ; - - 0,09

180 146 6 2% 45 8 M6x075 75 10 9 006

280 246 6 26 45 8 M6x075 75 10 9 009 BHEhEl

300 250 6 50 - - - - - - 009

180 146 6 2% 45 8 M6x075 75 10 9 006

280 246 6 26 45 8 M6x075 7,5 10 9 0,09 WBKO6R-11

300 250 6 50 - ; - ; - - 009

180 146 6 2% 45 8 M6x075 75 10 9 006

280 246 6 26 45 8 M6x075 75 10 9 009 BHEbElR

300 250 6 50 : . - ; . - 0,09

250 201 8 39 6 10 M8x1 9 115 12 007

350 301 8 39 6 10 M8x1 9 115 12 010 WBKO08-01A bzw. -11
350 290 8 60 - - - - ; - 040

250 190 10 45 8 15 M10x1 10 14 15 0,07

350 200 10 45 8 15 M10x1 10 14 15 0,10 WBK10-01A bzw. -11
350 290 10 60 ; . - - - - 040
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@ Gerollte KGT mit Flanschmutter nach DIN 69051

Kugelgewindetrieb mit Flanschmutter

- Die Gewindetriebe kénnen mit spielarmer Einzelmutter
oder vorgespannter Doppelmutter geliefert werden.

- Mutter standardmaBig auf Hilse
- Axialspiel max. 0,15 mm

- Auf Wunsch auch mit Vorspannung méglich

- Genauigkeit T5 = 23um/300
T7 = 52um/300
T9 = 130.m/300

- Geschliffene Ausfihrung auf Anfrage

- Endenbearbeitung siehe Katalog KGT mit
kompakter Mutter

- Andere Steigungen, Durchmesser oder linksgangig auf
Anfrage
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Bestellzeichen | Spindel |Steig.| Um- | A D L 5 [F a b @ S T |Axial-| Tragzahl kN dk Bild
Nenn@ laufe g6 2] spiel | dyn. | stat.
d P Ca Coa
FM 1605-1 16 5 3 48 28 42 38 40 - 10 10 55 | M6 | 0,08 | 7,5 10,5 | 12,9 1
FM 1610-1 16 10 6 48 28 55 38 40 - 10 10 [ 55 | M6 | 0,08 | 12,5 | 21,5 | 13,0 1
FM 1620-1 16 20 4 48 28 30 38 40 8 10 4 55 | M6 | 0,08 | 7,0 14,0 | 13,0 1
FM 2005-1 20 5 3 58 36 42 47 44 = 10 10 | 66 | M6 | 0,08 | 8,5 13,5 | 16,9 1
FM 2020-1 20 20 4 58 36 30 47 44 8 10 4 6,6 | M6 [ 0,08 | 95 15,0 | 16,9 1
FM 2505-1 25 5 8 62 40 42 51 48 - 10 10 ([ 66 | M6 | 0,08 | 10,0 | 18,0 | 21,9 1
FM 2510-1 25 10 3 62 40 55 51 48 - 10 16 | 66 | M6 [ 0,08 | 11,0 | 20,0 | 21,9 1
FM 2520-1 25 20 4 62 40 35 51 48 | 10,5 | 10 4 66 | M6 | 0,08 | 13,0 | 23,0 | 21,9 1
FM 2525-1 25 25 5 62 40 | 36,5 | 51 48 9 10 9 6,6 | M6 | 0,08 | 13,5 | 250 | 21,9 1
FM 2550-1 25 50 5 62 40 58 51 48 10 10 10 | 66 | M6 | 0,08 | 13,0 | 250 | 21,5 1
FM 3205-1 32 5 5 80 50 55 65 62 - 12 10 | 90 | M6 [ 0,08 | 17,5 | 40,0 | 28,7 1
FM 3210-1 32 10 3 80 50 67 65 62 - 12 16 [ 90 | M6 | 0,08 | 20,0 | 30,0 | 27,1 1
FM 3220-1* 32 20 4 86 56 83 71 68 19 12 25 | 9,0 | M6 | 0,08 | 47,0 | 83,0 | 27,1 1
FM 4005-1 40 5 5 93 63 57 78 70 - 14 10 [ 90 | M6 | 0,08 | 19,0 | 50,0 | 36,7 2
FM 4010-1 40 10 4 93 63 88 78 70 7 14 16 | 9,0 |M8x1| 0,10 | 64,0 | 109,0 | 34,0 2
FM 4020-1 40 20 | 56 | 93 63 88 78 70 | 19,5 | 14 25 | 9,0 |M8x1| 0,15 | 52,0 | 103,0 | 35,2 2
FM 4040-1* 40 40 | 3,6 | 100 | 70 | 104 | 85 77 21 14 25 | 9,0 |M8x1| 0,15 | 59,0 | 108,0 | 34,0 2
FM 5010-1 50 10 4 110 | 75 92 93 85 7 16 16 | 11,0 [M8x1| 0,10 | 66,0 | 134,0 | 43,8 2
FM 5020-1 50 20 | 56 | 110 | 75 85 93 85 22 16 25 | 11,0 |[M8x1| 0,15 | 78,0 | 188,0 | 44,6 2
FM 6310-1 63 10 5 125 | 90 | 103 | 108 | 95 7 18 16 | 11,0 [M8x1| 0,15 | 93,0 | 229,0 | 56,9 2
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Gerollte KGT mit Flanschmutter nach DIN 69051 @

Kugelgewindetrieb mit Flanschmutter

- Mutter mit Abstreifer

- Mutter standardmaBig auf Hilse

- Axialspiel max. 0,05 mm

- Genauigkeit

T7 = 52um/300

- Endenbearbeitung siehe Katalog KGT mit
kompakter Mutter

= L - Bild 1 Bild 2
Bestellzeichen | Spindel |Steig.| Um- | A D L 5 [F b @ e S T |Axial-| Tragzahl kN dk Bild
Nenn@ laufe g6 2] spiel | dyn. stat.
d 2 C, Coa
FM1605 R2* 16 5 3 48 28 40 38 40 10 10 5 55 | M6 | 0,04 | 73 12,4 | 12,8 1
FM1610 R3 15 10 3 48 28 45 38 40 10 10 5 55 | M6 | 0,04 | 9,1 19,3 | 12,9 1
FM2005 R2* 20 5 4 58 36 52 47 44 10 10 5 6,6 | M6 | 0,04 | 11,6 | 24,0 | 16,9 1
FM2010 R3 20 10 3 58 36 48 47 44 10 10 5 6,6 | M6 | 0,04 | 10,0 | 23,5 | 17,3 1
FM2020 R2 20 20 2 58 36 57 47 44 10 10 5 6,6 | M6 | 0,04 | 6,8 15,3 | 17,0 1
FM2505 R2 25 5 4 62 40 43 51 48 10 12 o) 6,6 | M6 | 0,04 | 149 | 415 | 22,3 1
FM2510 R3 25 10 4 62 40 61 51 48 10 16 5 6,6 | M6 | 0,04 | 159 | 40,4 | 21,8 1
FM2525 R2 25 25 2 62 40 70 51 48 10 16 5 66 | M6 [ 0,04 | 7,5 19,3 | 22,0 1
FM3205 R2 32 5 6 80 50 48 65 62 12 12 6 9,0 | M6 | 0,04 | 23,9 | 81,9 | 291 1
FM3210 R3 32 10 o) 80 50 7 65 62 12 16 6 9,0 | M6 | 0,05 | 31,5 | 80,1 | 28,6 1
FM3220 R3 32 20 3 80 50 88 65 62 12 16 7 9,0 | M6 | 0,04 | 17,0 | 48,55 | 28,7 1
FM4005 R2* 40 5 6 93 63 66 78 70 14 10 7 9,0 [M8x1| 0,04 | 23,4 | 80,3 | 36,7 2
FM4010 R2* 40 10 4 93 63 87 78 70 14 16 7 9,0 [M8x1| 0,05 | 39,8 | 96,7 | 354 2
FM4020 R2 38 20 3 93 63 88 78 70 14 16 7 9,0 |M8x1| 0,07 | 34,8 | 90,0 | 32,9 2
FM4040 R2 38 40 2 93 63 | 102 | 78 70 14 16 7 9,0 |M8x1| 0,07 | 23,0 | 58,4 | 32,9 2
FM5005 R2* 50 5 6 110 | 75 70 93 85 16 10 8 11,0 |M8x1| 0,07 | 25,3 | 104,2 | 46,8 2
FM5010 R3 50 10 6 110 | 75 90 93 85 16 20 8 11,0 |M8x1| 0,07 | 74,5 | 250,0 | 44,9 2
FM5020 R2 50 20 5 110 | 75 | 132 | 93 85 18 25 9 11,0 |M8x1| 0,07 | 62,0 | 208,0 | 45,5 2
FM5040 R2 50 40 3 110 | 75 | 149 | 93 85 18 45 9 11,0 |[M8x1| 0,07 | 39,0 | 123,0 | 45,0 2

* Auslaufmodell
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@ Feinstgeschélte KGT mit Flanschmutter nach DIN 69051

Kugelgewindetrieb mit Flanschmutter
- Mutter mit Abstreifer
- Mutter montiert
- Axialspiel max. 0,05mm
- Genauigkeit  T5 = 23um/300

- Geschliffene Ausflhrung auf Anfrage

- Endenbearbeitung siehe Katalog KGT mit

kompakter Mutter

Bild 1 Bild 2
Bestellzeichen | Spindel | Steig. A D L E F b © @ S T Tragzahl kN dk Bild

Nenn@ g6 +1 dyn. | stat.

d 2 Ca | Coa
FM 1605-2 16 5 48 28 40 38 40 10 10 5 5,5 M6 9,6 12,7 | 13,56 1
FM 2005-2 20 5 58 36 52 47 44 10 10 5 6,6 M6 139 | 21,8 | 17,5 1
FM 2505-2 25 5 62 40 52 51 48 10 10 5 6,6 M6 156 | 27,9 | 22,5 1
FM 2510-2 25 10 62 40 65 51 48 10 16 5 6,6 M6 241 36,2 | 21,0 1
FM 3205-2 32 5 80 50 60 65 62 12 10 6 9,0 M6 20,7 | 43,9 | 295 1
FM 3210-2 32 10 80 50 85 65 62 14 16 7 9,0 M6 40,9 | 63,2 | 27,8 1
FM 3220-2 32 20 80 50 80 65 62 14 16 7 9,0 M6 20,3 | 26,8 | 27,8 1
FM 4005-2 40 5) 93 63 69 78 70 14 10 7 9,0 | M8x1 | 22,5 | 54,6 | 37,5 2
FM 4010-2 40 10 93 63 88 78 70 14 16 7 9,0 | M8x1 | 46,8 | 82,6 | 358 2
FM 4020-2 40 20 93 63 88 78 70 14 16 7 9,0 | M8x1 | 23,8 | 36,4 | 358 2
FM 5005-2 50 5 110 75 69 93 85 16 10 8 11,0 | M8x1 | 24,9 | 69,8 | 47,5 2
FM 5010-2 50 10 110 75 98 93 85 16 16 8 11,0 | M8x1 | 52,8 | 106,8 | 45,8 2
FM 5020-2 50 20 110 75 114 93 85 16 16 8 11,0 | M8x1 | 40,0 | 76,2 | 45,8 2
FM 6310-2 63 10 125 90 120 108 95 18 16 9 11,0 | M8x1 | 84,7 | 210,8 | 58,8 2
FM 6320-2 63 20 135 95 150 115 100 20 25 10 13,5 | M8x1 | 105,0 | 250,0 | 55,4 2
FM 8010-2 80 10 145 105 120 125 110 20 16 10 13,5 | M8x1 | 93,4 | 269,2 | 75,8 2
FM 8020-2 80 20 165 125 160 145 130 25 25 12 13,5 | M8x1 | 135,0 | 322,0 | 72,4 2
FM 8020 12 80 20 165 125 175 145 130 25 25 12 13,5 | M8x1 | 161,5 | 398,0 | 72,4 2
FM 8020 22 78 20 175 135 170 155 140 25 25 12,5 | 13,5 | M8x1 | 280,0 | 720,0 | 68,2 2
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Feinstgeschélte KGT mit Flanschmutter nach DIN 69051 @

Kugelgewindetrieb mit Flanschdoppelmutter

- Mutter mit Abstreifer

- Mutter montiert und vorgespannt
- Genauigkeit
- Geschliffene Ausflhrung auf Anfrage

- Endenbearbeitung siehe Katalog KGT mit

T5 = 23um/300

kompakter Mutter

__...l..... I__F__
|.._

¥ o g
HE
Bild 1 Bild 2
Bestellzeichen | Spindel | Steig. A D L E F b @ S T Tragzahl kN dk Bild
Nenn@ g6 +1 dyn. | stat.
d 2 Ca Coa

DF 1605-2 16 5 48 28 80 38 40 10 10 5,5 M6 9,6 12,7 | 13,56 1
DF 2005-2 20 5 58 36 82 47 44 10 10 6,6 M6 139 | 21,8 | 17,5 1
DF 2505-2 25 5 62 40 95 51 48 10 10 6,6 M6 156 | 27,9 | 21,0 1
DF 2510-2 25 10 62 40 115 51 48 10 16 6,6 M6 241 36,2 | 22,5 1
DF 3205-2 32 5 80 50 95 65 62 12 10 9,0 M6 20,7 | 43,9 | 295 1
DF 3210-2 32 10 80 50 138 65 62 14 16 9,0 M6 40,9 | 63,2 | 27,8 1
DF 3220-2 32 20 80 50 138 65 62 14 16 9,0 M6 20,3 | 26,8 | 27,8 1
DF 4005-2 40 o) 93 63 109 78 70 14 10 9,0 M8x1 | 22,5 | 54,6 | 37,5 2
DF 4010-2 40 10 93 63 150 78 70 14 16 9,0 M8x1 | 46,8 | 82,6 | 358 2
DF 4020-2 40 20 93 63 150 78 70 14 16 9,0 M8x1 | 23,8 | 36,4 | 358 2
DF 5005-2 50 5 110 75 112 93 85 16 10 11,0 M8x1 | 24,9 | 69,8 | 47,5 2
DF 5010-2 50 10 110 75 164 93 85 16 16 11,0 M8x1 | 52,8 | 106,8 | 45,8 2
DF 5020-2 50 20 110 75 196 93 85 16 16 11,0 M8x1 | 40,0 | 76,2 | 45,8 2
DF 6310-2 63 10 125 90 205 108 95 18 16 11,0 M8x1 | 84,7 | 210,8 | 58,8 2
DF 6320-2 63 20 135 95 270 115 100 20 25 13,5 M8x1 | 105,0 | 250,0 | 55,4 2
DF 8010-2 80 10 145 105 205 125 110 20 16 13,5 M8x1 | 93,4 | 269,2 | 75,8 2
DF 8020-2 80 20 165 125 280 145 130 25 25 13,5 M8x1 | 135,0 | 322,0 | 72,4 2
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Gerollter KGT mit Einschraubmutter

Kugelgewindetrieb mit Einschraubmutter

- Mutter mit Abstreifer

- Mutter standardmaBig auf Hilse

- Axialspiel max. 0,05 mm

- Kugelgewindespindel gerollt oder feinstgeschalt

- Genauigkeit

T7 =

T5

52,m/300
23:m/300

- Endenbearbeitung siehe Katalog KGT mit
kompakter Mutter

Rl fur ScFmiaro¥aim. ke

B0

Bestellzeichen

EM 0825-2
EM 1204-2
EM 1605-2
EM 2005-2
EM 2505-2
EM 2510-2
EM 3205-2
EM 3210-2
EM 3220-2
EM 4005-2
EM 4010-2
EM 4020-2
EM 5010-2
EM 5020-2
EM 6310-2
EM 6320-2

Spindel
Nenn@
d
7,8
12
16
20
25
25
32
32
32
40
40
40
50
50
63
63

Steig.

g6 +1

M15x1 | 17,56 | 27,5
M20x1 | 25,5 34
M30x1,5| 36 42
M35x1,5| 40 52
M40x1,5| 45 60
M45x1,5| 48 70
M48x1,5| 52 60
M52x1,5| 56 90
M52x1,5| 56 80
M60x1,5| 65 68
M60x1,5| 65 88
M60x1,5| 65 88
M75x1,5| 80 100
M75x1,5| 80 114
M85x2 95 120
M85x2 95 138

7,5
10
12
12
15
15
15
15
15
18
18
18
20
20
20
20

Tragzahl kN
dyn. | stat.
Ca Coa
1,2 3,36
3,0 5,7
9,6 12,7
13,9 | 21,8
15,6 | 27,9
241 36,2
20,7 | 43,9
40,9 | 63,2
20,3 | 26,8
22,5 | 54,6
46,8 | 82,6
23,8 | 36,4
52,8 | 106,8
40,0 | 76,2
84,7 | 210,8
96,0 | 189,0

ak

6,1
98
13,5
17,5
22,5
21,0
29,5
27,8
27,8
37,5
35,8
35,8
45,8
45,8
58,8
55,4
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Normalgerollte KGT Y

Normalgerollte Kugelgewindetriebe R-Serie

Durchmesser .
X Stﬁlgtsjggs- Muttern-Ausfiihrung Gewindestangen in Standardlangen (mm)
Steigung
@10x3 Muttern mit Umlenkrohrsystem| 400 800
014x4 Ausflhrung mit Flansch oder 500 1000
Einschraubgewinde.
14 1
014x5 Ab @ 18 alle GréBen mit 500 000
©018x8 oder ohne Burstenabstreifer 500 1000 1500
d20x5 lieferbar 500 1000 2000
@25x5 1000 2000 2500
@25x10 normale 1000 2000 2500
J28x6 Steigung 1000 2000 2500
@32x10 1000 2000 3000
J36x10 1000 2000 3000
J40x10 2000 3000 4000
J45x12 2000 3000 4000
@50x10 2000 3000 4000
J50x16 2000 3000 4000
@10 x 6 Muttern mit Umlenkrohrsystem 400 800
312 x 8 mittlere in Flanschausfiihrung. 400 800
Steiqun Alle GréBen mit Burstenabstrei-
Lzt e fern (@ 16 und @ 20 auch ohne 2 leay ey
©20x10 Abstreifer lieferbar ) 500 1000 2000
g12x 12 Muttern in Flanschausfuihrung 400 800
@ 15 x 20° sowohllmlt Endkgppenumlen- 500 1000 1500
kung wie auch mit Rohrumlen-
J16x16 kung (auBer”) lieferbar. 500 1000 1500
@20x20 groBe 500 1000 2000
@25 x 25 Steigung | Muttern mit Rohrumlenksystem 1000 2000 2500
@32 x32 sind ab @ 16 wahlweise mit 1000 2000 3000
3 40 x 40 Biirstenabstreifern lieferbar. 2000 3000 4000
@50 x 50* 2000 3000 4000
016 x32 Muttern mit Endkappenum- 500 1000 1500
@ 20 x 40* extra lenkung in Flanschausfiihrung 1000 1500 2000
@ 25 x 50* groBe | ohne Abstreifer. 1000 2000 2500
@32x64* | Steigung 1000 2000 3000 4000
@ 40 x 80" 2000 3000 4000 5000

Bitte beachten!

Alle Mutterbauformen passen zu den Gewindestangen mit gleichem Durchmesser und gleicher Steigung.

Alle Muttern werden auf Montagehiilsen geliefert und werden von dieser unmittelbar auf die Gewindestange aufge-
schraubt.

Montagehiilse nicht aus der Mutter herausziehen!

* nur mit Endkappenumlenkung lieferbar.

Endenbearbeitung der normalgerollten Gewindespindeln siehe Katalog Kugelgewindetriebe mit kompakter Mutter.
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() Normalgerollte KGT

Normale Steigung

Typ: RNCT (Rohrumlenkung) Hrgtanpratre- g

Y fwrd kose TRpclcrert  orbspTchences hbon-zarnr
BG4 Anss uaATad fe e lada 2 |"_ T
4 /

lllll‘__ | - III

2] g + ; @/"/@ - 3

S %ﬁ#

&/ i g

L
Spindel Steigung Kugel- Kugel- Tragzahl in kN
Modell-Nr. durch durch- teilkreis P
messer messer durch- . .
der Axialspiel
messer Umlaufe
dynamisch statisch
d / Da dm Ca Coa
RNCT 1003A3.5 10 3 (2/:;) 10,65 3,5x1 3,85 6,85 0,10
RNCT 1404A3.5S 14 4 (Z/sjs) 14,5 3,5x1 5,45 11,00 0,10
(1/8")
RNCT 1405A2.5S8 14 5 3175 14,5 25x1 5,35 9,90 0,10
RNCT 1808A3.5 (8/16")
RNCT 1808A3.5S 18 8 4,762 18,5 3,5x1 13,50 26,30 0,15
RNCT 2005A2.5 (1/8")
RNCT 2005A2.55 20 5 3175 20,5 25x1 6,50 14,50 0,10
RNCT 2505A5 (1/8")
ANCT  2505A5S 25 5) 3175 25,5 25x%x2 13,10 37,10 0,10
RNCT 2510A2.5 (1/4")
RNCT 2510A2.5S 25 10 6.350 26 25x%x2 32,40 71,70 0,20
RNCT 2806A5 (1/8")
RNCT  2806A5S 28 6 3175 28,5 25x%x2 13,80 41,40 0,10
RNCT 3210A5 (1/4")
ANCT  3210A5S 32 10 6,350 33,75 25x%x2 36,40 94,10 0,20
RNCT 3610A5 (1/4")
RNCT  3610A5S 36 10 6,350 37 25x%x2 38,90 104,00 0,20
RNCT 4010A7 (174")
RNCT  4010A7S 40 10 6,350 41,75 3,5x2 54,60 168,00 0,20
RNCT 4512A5 (9/32")
RNCT  4512A5S 45 12 7144 46,5 25x%x2 50,60 150,00 0,23
RNCT 5010A7 (1/4")
RNCT 5010A7S 50 10 6,350 51,75 3,5x2 60,60 210,00 0,20
RNCT 5016A5 (3/8")
50 16 52 25x%x2 102,00 299,00 0,23
RNCT 5016A5S 9,525 %

Anmerkungen:

1. Aufnahmebohrungen fir Muttern mit Umlenkrohren sind so auszulegen, dass ihre Abmessungen gréBer U, V und R sind.
2. Die Gesamtspindellange kann geringflgig langer als die Standardldnge sein.

3. Zusatz S in der Typenbezeichnung bedeutet mit Blrstenabstreifern.
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Normalgerollte KGT
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Einheit: mm
Mutter-Abmessungen Spindel-Abmessungen
Durch- Lange E|nschraub- Ge.\./vmde Hoéhe Breite ECkén- Dureh- Breite Kerndurch- Standardléangen
messer gewinde Lange radius messer messer
D L M B u 2 R S T d, s
20 38 M 18x 1,0 10 15 15 7 - - 8.22 400 800
25 43 M 24 x 1,0 10 19 20 7 - - 11.5 500 1000
30 45 M 26 x 1,5 10 22 21 8 - - 11 500 1000
34 58 M32x1,5 12 27 27 14 28,5 2,5 13.5 500 1000 1500
40 48 M 36 x 1,5 12 28 27 10 29,5 2,5 17 500 1000 2000
42 69 M40x 1,5 15 28 31 10 34,5 2,5 22 1000 2000 2500
44 92 M 42 x 1,5 15 34 37 17 38,5 2,5 19 1000 2000 2500
50 79 M 45 x 1,5 15 33 34 10 37,5 2,5 25 1000 2000 2500
55 97 M50x 1,5 18 39 42 17 45,5 2,5 27 1000 2000 3000
60 98 M55 x 2,0 18 42 46 17 50,5 3 30 1000 2000 3000
65 125 M 60 x 2,0 25 44 50 20 54,5 3 35 2000 3000 4000
70 124 M 65 x 2,0 30 47 55 20 60,5 3 39 2000 3000 4000
80 140 M75x2,0 40 52 59 20 64,5 3 45 2000 3000 4000
85 148 M 80 x 2,0 40 57 63 25 68,5 3 42 2000 3000 4000

Bestell-Bezeichnung fiir Spindeln sehen Sie bitte Seite 9
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() Normalgerolite KGT

Normale Steigung

Typ: RNFTL (Rohrumlenkung) Arhmizrenschiig M6
.
" M D ARFTL 100000 5E
torngrmir
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=|
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I
L e o
- L
Spindel Steigung Kugel- Kugel- Tragzahl in KN
Modell-Nr durch durch- teilkreis -
: messer messer durch- . .
der Axialspiel
messer Umlaufe
dynamisch statisch
d I D, iy C. Con
RNFTL 1003A3.5S 10 3 (2/3;) 10,65 3,5 x 1 3,85 6,85 0,10
(7/64")

RNFTL 1404A3.5S 14 4 e 145 35x1 5,45 11,00 0,10
RNFTL 1405A2.5 14 5 (311875) 145 2,51 5,35 9,90 0,10
EHEP[ ]gggﬁg'gs 18 8 (2/;22) 185 35x1 13,50 26,30 0,15
EHE% ggggﬁglgs 20 5 gf;g 20,5 2,5 x 1 6,50 14,50 0,10
SHE% ggggﬁgs 25 5 gﬁs) 25,5 25x2 13,10 37,10 0,10
EHEE: 3282?3'&, 25 10 gé‘;g) 26 2,5x 1 17,90 35,90 0,20
EHQ'{ gg]gﬁgs 25 10 gg‘;g 26 25x2 32,40 71,70 0,20
SHE% ggggﬁglgs 28 6 (311875) 28,5 2,5 x 1 7,60 20,70 0,10
g“ﬂt ggggﬁgs 28 6 gﬁs) 28,5 25x2 13,80 41,40 0,10
ikl gg] gﬁgs 32 10 gg‘;g) 33,75 25x2 36,40 94,10 0,20
EHEP[ gg}gﬁglgs 36 10 gg‘;& 37 25 x1 21,40 52,00 0,20
ﬁmﬁt gg} 8223 36 10 gg‘;()) 37 25x2 38,90 104,00 0,20
Emgt 3818%3 40 10 gg‘;()) 41,75 35x2 54,60 168,00 0,20
AN jg}gﬁgs 45 12 (57’/ 1334) 46,5 25x2 50,60 150,00 0,23
EHQ'{ 231353 50 10 gg‘;& 51,75 35x2 60,60 210,00 0,20
Smgt 28122?3 50 16 g’?zs) 52 25x2 102,00 299,00 0,23

Anmerkungen:

1. Aufnahmebohrungen fir Muttern mit Umlenkrohren sind so auszulegen, dass ihre Abmessungen gréBer U, V und R sind
2. Die Gesamtspindellange kann geringflgig langer als die Standardldnge sein.

3. Zusatz S in der Typenbezeichnung bedeutet mit Blrstenabstreifern.
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Normalgerollte KGT Y
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Einheit: mm
Mutter-Abmessungen Umlenkrohr-Abmessungen Spindel-Abmessungen
e T E e S - L G
D L A B G w X U % R dr L
20 34 40 6 15 30 4,5 15 15 7 8,22 400 800
25 43 50 10 19 40 4,5 19 20 7 11,5 500 1000
30 45 50 10 22 40 4,5 22 21 8 11 500 1000
34 58 63 12 27 49 6,6 27 27 14 13,5 500 1000 1500
40 46 60 10 28 50 4,5 28 27 10 17 500 1000 2000
42 66 71 12 28 57 6,6 A 31 10 22 1000 2000 2500
44 62 80 15 34 62 9 34 37 17 19 1000 2000 2500
44 92 80 15 34 62 9 34 8i 17 19 1000 2000 2500
50 55 79 15 33 65 6,6 33 34 10 25 1000 2000 2500
50 79 79 15 33 65 6,6 33 34 10 25 1000 2000 2500
55 97 97 18 39 75 11 39 42 17 27 1000 2000 3000
60 68 102 18 42 80 11 42 46 17 30 1000 2000 3000
60 98 102 18 42 80 11 42 46 17 30 1000 2000 3000
65 120 114 20 44 90 14 44 50 20 35 2000 3000 4000
70 116 130 22 47 100 18 47 55 20 39 2000 3000 4000
80 122 140 22 52 110 18 52 59 20 45 2000 3000 4000
85 146 163 28 57 125 22 57 63 25 42 2000 3000 4000

Bestell-Bezeichnung fiir Spindeln sehen Sie bitte Seite 9
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() Normalgerolite KGT

Mittlere Steigung

Typ: RNFTL (Rohrumlenkung) S mraqec e L
-
A0 |/:p,-|;=.|mi F 10LRGS A5,
BT Rl FIH R Hondagceane
|
- (=]
=
S
5|
-
| L
Spindel Steigung Kugel- Kugel- Tragzahl in kN
Modell-Nr. durch durch- teilkreis Ja—
messer messer durch- <k Axialspiel
messer =
i dynamisch statisch
d I D, Am €y Cam
RNFTL 1006A2.5S 10 6 (2/251) 10,65 2,5x1 2,90 4,90 0,10
RNFTL 1208A2.55 12 8 ) 12,65 2,5x 1 3,80 6,70 0,10
2,778
RNFTL 1610A2.5 (178"
ANFTL 1610A2.5S 16 10 3175 16,75 2,5x1 5,75 11,80 0,10
RNFTL 2010A2.5 (3/16")
ANFTL 2010A2.5S 20 10 4762 21,25 2,5x1 11,10 22,20 0,15
Anmerkungen:

1. Aufnahmebohrungen fur Muttern mit Umlenkrohren sind so auszulegen, dass ihre Abmessungen gréBer U, V und R sind.
2. Die Gesamtspindelldnge kann geringfligig I&nger als die Standardlédnge sein.
3. Zusatz S in der Typenbezeichnung bedeutet mit Blrstenabstreifern.
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Normalgerollte KGT Y
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Einheit: mm
Mutter-Abmessungen Umlenkrohr-Abmessungen Spindel-Abmessungen
f?lz;(;:; Lange Durchm. FlBarr;iSt:h Abfl. Teillla(:hrun[?jllhm. Hohe Breite E:zlins- Kef:‘r::s‘r;h- S
D L A B G w X u % R d, L
20 36 40 6 15 30 4,5 15 15 5 8,1 400 800
25 46 45 8 19 35 4,5 19 18 7 9,6 400 800
30 54 53 10 23 4 5,5 23 225 8 13,3 500 1000 1500
40 59 67 12 30 53 6,6 30 29 12 16,2 500 1000 1500

Bestell-Bezeichnung fiir Spindeln sehen Sie bitte Seite 9
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() Normalgerollte KGT

GroBe Steigung
Typ: RNFTL (Rohrumlenkung) JA——
e | 2 s RMFTL - 2020
K1Zr-agerahr
[
B
i, O _
| H i .
I R == -
Spindel Steigung Kugel- Kugel- Tragzahl in kN
Modell-Nr. durch durch- teilkreis Anzahl
messer messer durch- e Axialspiel
messer Umlaufe . .
dynamisch statisch
d / D, dm C, Coa
RNTFL 1212A3 12 12 (8/32") 12,65 15x2 3,40 6,40 0,10
2,381
RNTFL 1616A3 (7/64")
RNTEL 1616A3S 16 16 0778 16,65 1,5x2 5,00 9,85 0,10
RNTFL 2020A3 (1/8"
ANTEL 2020A3S 20 20 3175 20,75 1,5x2 7,15 15,70 0,10
RNTFL 2525A3 (5/32")
RNTEL 2525A3S 25 25 3,969 26 1,5x2 10,70 24,50 0,12
RNTFL 3232A3 (3/16")
RNTEL 3232A3S 32 32 4,762 33,25 1,5%x2 15,60 37,80 0,15
RNTFL 4040A3 (174")
RNTEL 4040A3S 40 40 6.350 41,75 1,5x2 24,90 62,80 0,20

Anmerkungen:

1. Aufnahmebohrungen fir Muttern mit Umlenkrohren sind so auszulegen, dass ihre Abmessungen gréBer U, V und R sind.
2. Die Gesamtspindellange kann geringflgig langer als die Standardlénge sein.

3. Zusatz S in der Typenbezeichnung bedeutet mit Blrstenabstreifern.
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Normalgerollte KGT Y
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Einheit: mm
Mutter-Abmessungen Umlenkrohr-Abmessungen Spindel-Abmessungen
_ Flansch Bohrungen Ecken- | K h-
. Lange . . 9 Hoéhe Breite ¢ ‘en erndurc Standardlangen
messer Durchm. | Breite Abfl. Teilkr. | Durchm. radius messer
D L A B G w X u v R d, ILs
24 44 44 8 17 34 4,5 17 16 5 10,1 400 800
30 50 55 10 22 43 6.6 22 22 7 13,5 500 1000 1500
35 59 68 12 25 52 9 25 27 8 17,3 500 1000 2000
45 69 80 12 31 63 9 31 32 10 22 1000 2000 2500
55 84 100 15 37 80 11 37 40 12 28 1000 2000 3000
70 103 120 18 46 95 14 46 49 15 35 2000 3000 4000

Bestell-Bezeichnung fiir Spindeln sehen Sie bitte Seite 9
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(%) Normalgerolite KGT

GroBe Steigung

Typ: RNFCL (Endkappenumlenkung)
Sohonieranschluty

Py 'fll

#4
-

.-;.Ei..-_ﬁ:.- ..F .= H
— e i — - [ - - -EM w
S — -
) ) _ Tragzahl in kN
Modell-Nr. Spindel Steigung Kugel- Teilkreis Anzahl
durchmesser durchmesser | durchmesser . .
der . . Axialspiel
Umléufe dynamisch statisch
d I D, dm Ca G

RNFCL 1212A3 1,7x2 3,74 6,64
RNFCL 1212A6 12 12 2,381 12,65 1,7x4 6,78 13,3 0,10
RNFCL 1520A3
RNFCL  1520A3S 15 20 3,175 15,5 1,7x2 6,73 12,3 0,10
RNFCL 1616A3
RNFCL 1616A3S 16 16 2,778 16,65 1,7x2 5,43 10,4 0,10
RNFCL 1616A6
RNFCL  1616A6S 16 16 2,778 16,65 1,7x4 9,86 20,8 0,10
RNFCL 2020A3
RNFCL 2020A3S 20 20 3175 20,75 1.7x2 7,81 16,5 0,10
RNFCL 2020A6
RNFCL 2020A6S 20 20 8175 20,75 1.7 x4 14,2 33,0 0,10
RNFCL 2525A3
RNFCL  2525A3S 25 25 3,969 26 1,7x2 11,7 25,8 0,12
RNFCL 2525A6
RNFCL 2525A6S 25 = Sl 26 1.7x4 21,2 51,5 0,12
RNFCL 3232A3
RNFCL 3232A3S 32 82 4,762 33,25 1.7x2 17,1 40,5 0,15
RNFCL 3232A6
RNFCL 3232A6S % = I 33,25 1.7x4 31,0 81,0 0,15
RNFCL 4040A3
RNFGL  4040A3S 40 40 6,350 41,75 1,7x2 27,2 67,9 0,20
RNFCL 4040A6
RNFCL  4040A6S 40 40 6,350 41,75 1.7x4 49,3 136,0 0,20
RNFCL 5050A3
RNFCL 5050A3S 50 50 7,938 52,25 1,7x2 40,6 106,0 0.25
RNFCL 5050A6
RNFCL  5050A6S S0 e 7,938 52,25 1.7x4 737 212,0 0,25

Anmerkungen:
1. Die Gesamtspindelldnge kann geringfiigig langer als die Standardlange sein.
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Normalgerollte KGT

Ja: .
.
Einheit-: mm
Spindel-Abmessungen

D L I\él F E A B H w X a, Standardldngen Lg

26 30 g 15 9 44 6 28 35 4,5 10,1 400 800

33 45 g 24 11 51 10 35 42 4,5 12,2 500 1000 1500

32 38 g 18 10 53 10 34 42 4,5 13,5 500 1000 1500

32 38 Z 18 10 53 10 34 42 4,5 13,5 500 1000 1500

39 46 g 24,5 11,5 62 10 4 50 5,5 17,3 500 1000 2000

39 46 g 24,5 11,5 62 10 4 50 505 17,3 500 1000 2000

47 55 0 30 13 74 12 49 60 6,6 22 1000 2000 2500

47 55 0 30 13 74 12 49 60 6,6 22 1000 2000 2500

58 70 g 42 16 92 12 60 74 9 28 1000 2000 3000

58 70 g 42 16 92 12 60 74 9 28 1000 2000 3000

73 85 3?5 50,5 19,5 114 15 75 93 11 35 2000 3000 4000

73 85 3?5 50,5 19,5 114 15 75 93 11 35 2000 3000 4000

90 107 3?5 65,4 21,5 135 20 92 112 14 44 2000 3000 4000

90 107 3?5 65,4 21,5 135 20 92 112 14 44 2000 3000 4000

Bestell-Bezeichnung fiir Spindeln sehen Sie bitte Seite 9
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Normalgerollte KGT

Extra groBe Steigung
Typ: RNFCL (Endkappenumlenkung)
Schmictunszchlul Montagehiilse
3
I |
1 !h:'rll
i
1 11
! l¢
J 11
11
A II II
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3 ]
i
E| & F |
M L | ity
Spindel Steigung Kugel- Teilkreis Tragzahl in kN
Modell-Nr. durchmesser durchmesser | durchmesser Anzahl
der dynamisch Axialspiel
Umlaufe statisch
d I D, Am Ca Con
RNFCL 1632A2
RNFCL 1632A2S 16 82 2,778 16,65 07x4 4,60 8,46 0,10
RNFCL 1632A3
RNFCL 1632A3S 16 e 2,778 16,65 1,7x2 5,43 10,4 0,10
RNFCL 1632A6
RNFCL 163265 16 32 2,778 16,65 1,7x4 9,86 20,8 0,10
RNFCL 2040A2
RNFCL 2040A2S 20 H 3,175 20,75 0,7 x 4 6,61 13,6 0,10
RNFCL 2040A3
RNFCL 2040A3S 20 40 3,175 20,75 1.7x2 7,81 16,5 0,10
RNFCL 2040A6
RNFCL 2040A6S 20 = 8,175 20,75 1,7x4 14,2 33,0 0,10
RNFCL 2550A2
RNFCL 2550A2S 25 50 3,969 26 0,7 x4 9,87 21,2 0,12
RNFCL 2550A3
RNFCL 2550A3S 25 2l 3,969 26 1.7x2 17 25,8 0,12
RNFCL 2550A6
RNFCL 2550A6S 25 50 3,969 26 1.7x4 21,2 51,5 0,12
ANFCL 326473 32 64 4,762 33,25 1,72 17,1 40,5 0.15
RNFCL 3264A3S ' s X ; ! |
RNFCL 3264A6
RNFCL  3264A65 32 64 4,762 33,25 1,7x4 31,0 81,0 0,15
RNFCL 4080A3
ANECL  4080A3S 40 80 6,350 41,75 1,7x2 27,2 67,9 0,20
RNFCL 4080A6
RNFCL 4080A6S 40 80 6,350 4,75 1.7 x4 49,3 136,0 0,20
Anmerkungen:

1. Die Gesamtspindelldange kann geringfiigig langer als die Standardlange sein.
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Normalgerollte KGT
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Einheit: mm

Mutter-Abmessungen Spindel-Abmessungen
D L Aé’ F E A B H w X @f: Standardléngen Lg
32 38 g 14 10 50 10 34 41 4,5 13,5 500 1000 1500
32 66 g 46 10 50 10 34 41 4,5 13,5 500 1000 1500
32 66 g 46 10 50 10 34 41 4,5 13,5 500 1000 1500
38 4 g 20 11 58 10 40 48 5,9 17,3 1000 1500 2000
38 81 g 60 11 58 10 40 48 5,5 17,3 1000 1500 2000
38 81 g 60 11 58 10 40 48 5,9 17,3 1000 1500 2000
46 50 g 25 13 70 12 48 58 6,6 22 1000 2000 2500
46 100 g 75 13 70 12 48 58 6,6 22 1000 2000 2500
46 100 g 75 13 70 12 48 58 6,6 22 1000 2000 2500
58 126 g 98,5 15,5 92 12 60 74 9 28 1000 2000 3000
58 126 g 98,5 15,5 92 12 60 74 9 28 1000 2000 3000
73 158 3(’)5 124 19 114 15 75 93 11 35 2000 3000 4000
73 158 3?5 124 19 114 15 75 93 1 35 2000 3000 4000

Bestell-Bezeichnung fiir Spindeln sehen Sie bitte Seite 9
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Zubehor

Komplette Lagereinheit zur Lagerung
von Kugelgewindetrieben mit
Stehlager Typ WBK ... - 01
Wellenring und Wellenmutter

sowie geschlossenem Kugellager
und Sprengring fir Loslagerseite
Wellen-@ 6, 8, 10, 12, 15, 20, 25.

Komplette Lagereinheit zur Lagerung

von Kugelgewindetrieben mit

Flanschlager Typ WBK ... - 11

Wellenring und Wellenmutter

sowie geschlossene Kugellager

und Sprengring fir Loslagerseite

Wellen-@ 6, 8, 10, 12, 15, 20, 25.

WBKO04R-11 und WBKO6R-11 (fur gerollte Miniatur-Kgt.)

Schwere Lagereinheit zur Lagerung von
Kugelgewindetrieben in Werkzeugmaschinen
Flanschlager Typ WBK ... - 31

Lieferbar fur verschiedene Lagerkombinationen:

Kombination DF (2-reihig, x-Anordnung)
Wellen-@ 17, 20, 25, 30, 35, 40.

Kombination DFD (3-reihig, x-Anordnung)
Wellen-@ 25, 30, 35, 40.

Kombination DFF (4-reihig, x-Anordnung)
Wellen-Q 35, 45

Stehlagergehause wie oben, jedoch als
Loslager Typ WBK ... S - 01

mit zugehodrigem, geschlossenem
Kugellager und Sprengring

Wellen-@ 8, 10, 12, 15, 20, 25.

Sicherungsmuttern Typ WBK ... L- 31
fur Lager der Baureihe 31.

Sicherungsmuttern Typ WBK ... L- 01
fur Lager der Baureihen 01 und 11



Festlager

Lagereinheit Stehlagerausfiihrung
Typ: WBK06-01A
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Lagereinheit Flanschausflihrung
Typ: WBKO06-11
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Anmerkungen: Stuckliste:

1. Beide Lagereinheiten kdnnen unmittelbar fir Lfd. ) )
Standardkugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden Lager |\, | Teilebezeichnung |Menge |  Bemerkungen
verwendet werden. Hierzu bitte die Zuordnungshin- 1 | Lagergehause 1 mit Dichtung
weise auf den Tabellenseiten fir Kugelgewindetriebe 2 | Lagersatz (2 Lager) 1 | 706ATDFC7P5
beachten. Die erforderliche Abmessung der Welle, wie Gepaarte | 3 | Gehiusedeckel 1
sie fUr die Zapfenbearbeitung bei vorgearbeiteten und Lager 4 | Distanzring 1
gerollten Kugelgewindetrieben bendtigt wird, kann 5 | Sicherungsmutter 1 |fiur M6
ebenfalls diesen Tabellen entnommen werden. 6 | Sicherungsschraube | 1 M3

2. Das fertig montierte Lagergehduse, bestehend aus
den Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3
niemals zerlegen.

3. Das Lagergehduse ist mit Fett geflllt.

Die Sicherungsmutter wird mit 250 Ncm angezogen.
Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung betragt
2730 N.

69




%

Lagereinheit Stehlagerausfiihrung
Typ: WBKO08-01A

Festlager
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Lagereinheit Flanschausflhrung
Typ: WBK08-11
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Anmerkungen:

1.
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Beide Lagereinheiten kénnen unmittelbar fir
Standardkugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden
verwendet werden. Hierzu bitte die Zuordnungshin-
weise auf den Tabellenseiten flir Kugelgewindetriebe
beachten. Die erforderliche Abmessung der Welle, wie
sie flr die Zapfenbearbeitung bei vorgearbeiteten und
gerollten Kugelgewindetrieben bendtigt wird, kann
ebenfalls diesen Tabellen enthommen werden.

. Das fertig montierte Lagergehduse, bestehend aus

den Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3
niemals zerlegen.

. Das Lagergehause ist mit Fett gefullt.

Die Sicherungsmutter wird mit 500 Ncm angezogen.
Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung betragt
4500 N.

Stickliste:
Lager L,\fl? Teilebezeichnung | Menge Bemerkungen
1 | Lagergehéuse 1 mit Dichtung
2 | Lagersatz (2 Lager) 1 708ATDFC8P5
Gepaarte 3 | Gehdusedeckel 1
Lager 4 | Distanzring 1
5 | Sicherungsmutter 1 fur M8
6 | Sicherungsschraube 1 M3
Gegen- 7 | Lager 1 60622
Lager 8 | Sprengring 1




Festlager

Lagereinheit Stehlagerausfiihrung
Typ: WBK10-01A
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Lagereinheit Flanschausflihrung
Typ: WBK10-11
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Anmerkungen: Stlckliste:

1. Beide Lagereinheiten kdnnen unmittelbar fir Lfd. ) ]
Standardkugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden Lager |\, | Teilebezeichnung |Menge |  Bemerkungen
verwendet werden. Hierzu bitte die Zuordnungshin- 1 | Lagergehause 1 mit Dichtung
weise auf den Tabellenseiten fir Kugelgewindetriebe 2 | Lagersatz (2 Lager) 1 | 7000ATDFC8P5
beachten. Die erforderliche Abmessung der Welle, wie Gepaarte | 3 | Gehiusedeckel 1
sie flr die Zapfenbearbeitung bei vorgearbeiteten und Lager 4 | Senkschraube 4 M4
gerollten Kugelgewindetrieben benétigt wird, kann 5 | Distanzring 1
ebenfalls diesen Tabellen enthommen werden. 6 | Sicherungsmutter 1 |furM10

7 | Sicherungsschraube 1 M4

2. Das fertig montierte Lagergehaduse, bestehend aus Gegen- 8 |Lager 1 |608z2z
den Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3 Lager 9 | Sprengring
niemals zerlegen.

. Das Lagergehause ist mit Fett gefullt.

Die Sicherungsmutter wird mit 950 Ncm angezogen.
Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung betragt
6700 N.
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Lagereinheit Stehlagerausfiihrung
Typ: WBK12-01A

Festlager
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Lagereinheit Flanschausfihrung
Typ: WBK12-11
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Anmerkungen:

1

72

. Beide Lagereinheiten kénnen unmittelbar fir Standard-

kugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden verwen-
det werden. Hierzu bitte die Zuordnungshinweise auf
den Tabellenseiten fiir Kugelgewindetriebe beachten.
Die erforderliche Abmessung der Welle, wie sie fir die
Zapfenbearbeitung bei vorgearbeiteten und gerollten
Kugelgewindetrieben bendétigt wird, kann ebenfalls
diesen Tabellen enthommen werden.

. Das fertig montierte Lagergehause, bestehend aus den

Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3 niemals
zerlegen.

. Das Lagergehause ist mit Fett gefllt.

Die Sicherungsmutter wird mit 1 400 Ncm angezogen.
Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung betragt
7250 N.

_4
Stlickliste:
Lfd. : .
Lager N Teilebezeichnung | Menge Bemerkungen
1 | Lagergeh&use 1 mit Dichtung
2 | Lagersatz (2 Lager) 1 7001ATDFC8P5
Gepaarte 3 | Gehausedeckel 1
Lager 4 | Senkschraube 4 M4
5 | Distanzring 1
6 | Sicherungsmutter 1 far M12
7 | Sicherungsschraube 1 M4
Gegen- 8 | Lager 1 600022
Lager 9 | Sprengring




Festlager

Lagereinheit Stehlagerausfiihrung
Typ: WBK15-01A

Lagereinheit Flanschausflihrung
Typ: WBK15-11
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Anmerkungen: Stickliste:
1. Beide Lagereinheiten kénnen unmittelbar fir Standard- Lfd. . .
kugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden verwen- Lager | . | Teilebezeichnung |Menge| Bemerkungen
det werden. ngrzu t_).ltte die Zuordnungshlnwelse auf 1 | Lagergehause 1| mit Dichtung
dgn Tabelleqse|ten fur Kugelgewmdetnebg be.ach_ten.. 2 | Lagersatz (2 Lagen) 1 | 7002ATDECEPS
?e ;erf%rdertllclhe Abkr)ngssung dgr Welle, ng sie fll_:r die Gepaarte | 3 |Gehausedeckel 1
apfenbear e|tl_Jng el vorgearl §|teten und gerollten L 4 | Senkschraube 4 |wa
Kugelgewindetrieben benétigt wird, kann ebenfalls 5 | Distanzring 1
diesen Tabellen enthommen werden. 6 | Sicherungsmutter T lers
2. Das fertig montierte Lagergehzuse, bestehend aus den 7| Sicherungsschraube | 1 | M4
Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3 niemals Gegen- 8 |Lager 1 600227
zerlegen. Lager 9 | Sprengring
3. Das Lagergehduse ist mit Fett geflllt.

Die Sicherungsmutter wird mit 2 400 Ncm angezogen.
Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung betragt
7750 N.
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() Festlager

Lagereinheit Stehlagerausfiihrung
Typ: WBK20-01

o e
— . .
i ! . 79 il
5 o S
I L I R,
S kg HI e &2
] S
N S -
1 & @
1 0 s
n 4 I
I ——TT 7.
| J o S
v —L
1 1
11 il A
- T TR, | 1
LR 1
Ll
'
Lol
- ade

Lagereinheit Flanschausfihrung

Typ: WBK20-11

Anmerkungen: Stickliste:

1. Beide Lagereinheiten kénnen unmittelbar fir Standard- Lfd. . .
kugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden verwen- Lager | . | Teilebezeichnung |Menge| Bemerkungen
det werden. ngrzu t?lltte die Zuor.dnungshlnwelse auf 1 | Lagergehause 1| mit Dichtung
d(_an Tabellen.selten far Kugelgewmdetrlebg be.achltenl. 2 | Lagersatz 2 Lagen 1 | 7204ATYDECSPS
gle ;arfc;)rdertliche Abgngssung dgr Welle, W|§: sie f“r die Gepaarte | 3 |Gehausedeckel 1

apfenbear eltgng el vorgear §|teten und gerollten Lsses 4 | Senkschraube 4 |wme

Kugelgewindetrieben bendtigt wird, kann ebenfalls 5 | Distanzring 1
diesen Tabellen enthommen werden. 6 | Sicherungsmutter PO

2. Das fertig montierte Lagergehduse, bestehend aus den 7 | Sicherungsschraube | 1 | M4
Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3 niemals Gegen- 8 |Lager 1 620427
zerlegen. Lager 9 | Sprengring

3. Das Lagergehause ist mit Fett geflillt.
Die Sicherungsmutter wird mit 4 800 Ncm angezogen.
Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung betragt
18200 N.
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Festlager

Lagereinheit Stehlagerausfiihrung
Typ: WBK25-01
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Lagereinheit Flanschausflihrung
Typ: WBK25-11

Anmerkungen:

1. Beide Lagereinheiten kénnen unmittelbar fir Standard-

kugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden verwen-
det werden. Hierzu bitte die Zuordnungshinweise auf
den Tabellenseiten fiir Kugelgewindetriebe beachten.
Die erforderliche Abmessung der Welle, wie sie fir die
Zapfenbearbeitung bei vorgearbeiteten und gerollten
Kugelgewindetrieben benétigt wird, kann ebenfalls
diesen Tabellen enthommen werden.

2. Das fertig montierte Lagergehduse, bestehend aus den

Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3 niemals
zerlegen.

3. Das Lagergehduse ist mit Fett geflllt.
Die Sicherungsmutter wird mit 8 400 Ncm angezogen.
Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung betragt
20600 N.

Stickliste:
Lager L,\fl? Teilebezeichnung | Menge Bemerkungen
1 | Lagergeh&use 1 mit Dichtung
2 | Lagersatz (2 Lager) 1 7204ATYDFC8P5
Gepaarte 3 | Geh&ausedeckel 1
Lager 4 | Senkschraube 4 M6
5 | Distanzring 1
6 | Sicherungsmutter 1 fur M25
7 | Sicherungsschraube 1 M6
Gegen- 8 | Lager 1 620522
Lager 9 | Sprengring
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Flanschlager fur Werkzeugmaschinen Lagereinheit Typ: WBK . . . -31

Zubehor Festlager

Sickarmgsrmostar

B O THEAL] JR

Sandrkrudr

Lagereinheit-Abmessungen
Typ

d D D4 D, L L Ly A w X Y z dy* I % P* Q*
WBK 17DF -31 17 70 106 | 72 60 32 15 80 88 9 | 14 8,5 45 3 58 M5 10
WBK 20DF -31 20 70 106 | 72 60 32 15 80 88 9 | 14 8,5 45 3 58 M5 10
WBK 25DF -31 25 85 130 90 66 33 15 100 110 11 17,5 11 57 4 70 M6 12
WBK 25DFD -31 25 85 130 90 81 48 18 | 100 | 110 11 175 | 11 57 4 70 M6 12
WBK 30DF -31 30 85 130 90 66 33 18 | 100 | 110 11 175 | 11 57 4 70 M6 12
WBK 30DFD -31 30 85 130 90 81 48 18 100 110 11 175 11 57 4 70 M6 12
WBK 35DF -31 35 95 142 102 66 33 18 106 121 11 17,5 11 69 4 80 M6 12
WBK 35DFD -31 35 95 142 102 81 48 18 106 121 11 17,5 11 69 4 80 M6 12
WBK 35DDF -31 35 95 142 102 96 48 18 106 121 11 17,5 11 69 4 80 M6 12
WBK 40DF -31 40 95 142 | 102 66 33 18 | 106 | 121 11 175 | 11 69 4 80 M6 12
WBK 40DFD -31 40 95 142 | 102 81 48 18 | 106 | 121 11 175 | 11 69 4 80 M6 12
WBK 40DFF -31 40 95 142 102 96 48 18 106 121 11 17,5 11 69 4 80 M6 12

MF-Komao neban
Lagertsalireriy
IF, 20 E5. 30, 35, 40

WEK . NF 21

CFO-Ko-binatioe:
| &arbormung
25, a0, a5, 40

WEK .. DFD-51

OFF Knmbination
Lagarbaqrures
32D

Wik .. OFF 31
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Festlager
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-

Lager-Babnng o =35

dyn. axiale zulassige Vor- axiale Anlauf- | Sicherungsmutter-Abmessungen Spindelenden-Abmessungen
Tragzahl |Axialbelastung| spannung | Steifigkeit moment
kN kN kN KN/wm N-cm M D3 Ls d M Ly Ls
22,4 27,1 2,15 0,75 14 M17x1,0 37 18 17 M17x 1.0 81 23
22,4 27,1 2,15 0,75 14 M20x 1,0 40 18 20 M20x 1.0 81 23
29,1 41,5 3,15 1,00 23 M25x1,5 45 20 25 M25x 1.5 89 25
47,0 83,0 4,30 1,47 31 M25x 1,5 45 20 25 M25x 1.5 104 25
29,8 44,0 3,35 1,08 24 M30x1,5 50 20 30 M30x 1.5 89 25
48,5 88,0 4,50 1,52 33 M30x1,5 50 20 30 M30x 1.5 104 25
31,5 51,0 3,80 1,18 28 M35x1,5 55 22 35 M35x 1.5 94 92
SiIES 102,0 5,20 1,71 37 M35x1,5 55 22 35 M35x 1.5 109 107
51,5 102,0 7,65 2,35 55 M35x1,5 55 22 35 M35x1.5 124 122
32,5 53,0 3,90 1,23 28 M40 x 1,5 60 22 40 M40x 1.5 94 92
52,5 106,0 5,20 1,81 38 M 40x 1,5 60 22 40 M40x1.5 109 107
52,5 106,0 7,85 2,40 57 M40x 1,5 60 22 40 M40x 1.5 124 122
Anmerkungen:
1. Axiale Steifigkeit 4. Toleranzen der Spindelenden

Die in der obigen Tabelle aufgefiihrten Steifigkeitswerte
beziehen sich nur auf die Einfederung der Kugeln und
Laufbahnen.

. Anlaufreibungsmoment
Die in der obigen Tabelle aufgefihrten Anlaufreibungs-
momente beziehen sich nur auf die vorgespannten La-
ger und beinhalten nicht die Anlaufreibungsmomente,
die auf die Dichtungen zurlickzuflhren sind.

. Anzahl der Bohrungen flr Befestigungsschrauben
Die Anzahl der Bohrungen zur Aufnahme der
Befestigungsschrauben hangt von dem Bohrungs-
durchmesser d ab:

d =30 mm, 6 Bohrungen
d =35 mm, 8 Bohrungen

Fir die zu lagernden Spindelenden wird die Einhaltung
der Toleranzen der Genauigkeitsklasse h5 empfohlen.

. MaBe mit Sternchen (*)
Die mit Sternchen markierten MaBe beziehen sich auf
Teile, die zum Einbau von Staubschutzabdeckungen
benutzt werden kénnen.

. Schmierung

Diese Lagereinheiten sind mit einer Fettflllung verse-
hen und erfordern keine Nachschmierung
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Loslager Typ: WBK ... S-01/WBK.. ..

Loslager

SF-01

" [
Fa¥a s
Abmessungen (mm) Kugel-
ez lager
A B c D E F G H I J K 9

WBK 08S-01 17 50 38 6,6 11 12 M6 32 52 15 25 26 60622

WBK 10S-01 25 50 52 9 14 11 M8 43 70 20 36 35 60822

WBK 12S-01 25 50 52 9 14 11 M8 43 70 20 36 35 600022

WBK 15S-01 30 005 60 9 14 11 M8 50 80 20 41 40 600222

WBK 20S-01 30 008 75 11 17 15 M10 | 58 95 26 56 45 620427

WBK 25S-01 35 005 85 11 - - M10 | 68 105 30 66 25 620522
Anmerkungen:

1. Die Loslagereinheit paBt, bei Verwendung des zugehdrigen Kugelgewindetriebes, zur Stehlagereinheit mit gleicher

Lagereinheiten flr gerollte Miniatur-Kugelgewindetriebe (siehe Seite 47)
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GréBenbezeichnung, bei der Baureihe WBK ...
2. Die Loslagereinheit besteht aus Lagergehause, beidseitig abgedichtetem Kugellager und Sicherungsring.
3. Das Kugellager hat eine Fettflllung..




Sicherungsmuttern (%)

Typ S
L
p _._I__
Eichorurmesiraube H'H_h o
| T
! 1
| b
=2 e
: 1
j ™,
N s-pd,
- C . "-,: P
B " & [Arlo
Sicherungsmutter Nr. M [ B d4 dy ds dy ds © P Anzugsmoment (kNcm)
WBK 17L-31 M17 x 1,0 37 18 30 18 27 4,3 4 10 M6 5,50
WBK 20L-31 M20 x 1,0 40 18 30 21 30 4,3 4 10 M6 7,50
WBK 25L-31 M25x 1,5 45 20 40 26 35 4,3 4 11 M6 13,50
WBK 30L-31 M30 x 1,5 50 20 40 31 40 4,3 5) 11 M6 20,00
WBK 35L-31 M35 x 1,5 55 22 50 36 45 4,3 5 12 M6 30,00
WBK 40L-31 M40 x 1,5 60 22 50 41 50 4,3 5 12 M6 40,00
Typ A
L
N t
Sklaapmshravee -H"'"w. o
I - -J:g !
EN
1
IL. [k} -4 =
! b S TL.\_
L F B
Sicherungsmutter Nr. M D [F B d (6] P Anzugsmoment (kNcm)
WBK 06L-01 M6 x 0,75 14,5 12 5 10 2,7 M3 0,25
WBK 08L-01 M8 x 1,0 17 14 6,5 13 4 M3 0,50
WBK 10L-01 M10x 1,0 20 17 8 16 5 M4 0,95
WBK 12L-01 M12 x 1,0 22 19 8 17 5 M4 1,40
WBK 15L-01 M15x 1,0 25 22 10 21 6 M4 2,40
WBK 20L-01 M20 x 1,0 35 30 13 26 8 M4 4,80
WBK 25L-01 M25 x 1,5 42 36 16 34 10 M6 8,60

Anmerkung: Nach dem Einbau der Sicherungsmutter Sicherungsschraube (nach Einlegen eines Druckstlicks) anziehen.
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Unser Fertigungs- und Lieferprogramm

Wir fiihren fiir Sie am Lager:

Wir fertigen nach lhren Zeichnungen:

Lager und Fertigungsstatte:

Am Desenbach 10 +12
D-73098 Rechberghausen

- Kugelbuchsen

- Lagereinheiten

- Linearbauelemente
- Linearachsen

- Schienenfiihrungen
- Miniaturfihrungen
“J Toleranzhiilsen

“J Kugelrollen

- Stahlwellen

-/ Kugelgewindetriebe

- Bauelemente fiir Linearfiihrungen
- Sondertoleranzhiilsen

KUGELBUCHSEN
FLANSCHBUCHSEN

BAUELEMENTE
+ WELLEN

Dr. TRETTER
Dr. Erich TRETTER GmbH + Co.

Am Desenbach 10

D-73098 Rechberghausen
Telefon +49 (0) 71 61 - 9 53 34-0
Telefax +49 (0) 71 61 -5 10 96
www.tretter.de - info@tretter.de

LAUFROLLEN-
FUHRUNGEN

PROFILSCHIENEN-
FUHRUNGEN

KUGEL-
GEWINDETRIEBE

LINEARACHSEN




